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Instrukcja eksploatacji Fiamm Motive Power® Energy Plus™
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Baterie trakcyjne z pancernymi ptytami dodatnimi typu PzS / PzB

Dane znamionowe

1. Pojemnos$¢ znamionowa Cs

2. Napigcie znamionowe

3. Prad roztadowania

4. Nominalna gestos¢ elektrolitu*
5. Znamionowa temperatura

6. Nominalny poziom elektrolitu

*Osiggana podczas pierwszych 10 cykli

: patrz tabliczka znamionowa
: 2,0V xliczba ogniw

: Cs/5h [A]

1 1,29kg/I*

:30°C

: do oznaczenia poziomu elektrolitu ,max”

« Nalezy przestrzega¢ wskazéwek postepowania
zawartych w instrukcji obstugi. Instrukcje obstugi
przechowywa¢ w poblizu stanowiska tadowania
akumulatora.

+ Czynnosci serwisowe zwigzane z obstuga aku-
mulatorow mogg by¢ wykonywane wytgcznie
przez wykwalifikowany personel.

W trakcie czynnosci zwigzanych z obstugg aku-
mulatoréw nalezy zaktada¢ okulary ochronne
oraz odziez ochronnag.

Nalezy przestrzega¢ stosownych przepisow
bhp obowigzujgcych w kraju uzytkowania
baterii akumulatorowych lub  wskazowek
bezpieczenstwa zawartych w normach: EN
62485-3, EN 50110-1.

Zakaz palenia tytoniu.

Nie wystawia¢ akumulatorow na dziatanie
otwartych ptomieni, zaru lub iskier, gdyz moze to
doprowadzi¢ do wybuchu lub pozaru akumulatora.

Elektrolit akumulatorowy, ktory wskutek
rozprysnigcia wnikngt do oczu lub przedostat sig na
skore nalezy bezzwtocznie zmy¢ duzg iloscig czystej
wody. Po przeptukaniu oczu duzg iloscig wody
nalezy natychmiast skorzysta¢ z pomocy lekarza!
Odziez zanieczyszczong kwasem nalezy wyprac
w wodzie lub utylizowac.

Niebezpieczenstwo wybuchu i pozaru, unika¢ zwar¢.

podczas pracy (patrz stosowny certyfikat).

Nieprzestrzeganie zalecen instrukcji obstugi, wykorzystywanie przy naprawach nieoryginalnych czes$ci zamiennych lub
stosowanie dodatkéw do elektrolitu powoduje utratg uprawnien gwarancyjnych.
W przypadku baterii zgodnych z dyrektywg 94/9 EC ATEX nalezy zapewni¢ zgodno$¢ z wymaganiami stopnia ochrony obudowy

Uwaga: Metalowe elementy czesci czynnej
baterii sg ciggle pod napigciem. Nie wolno
pozostawia¢ metalowych narzedzi ani zadnych
innych metalowych przedmiotow na powierzchni
baterii.

Elektrolit wykazuije silne dziatanie zrace i korozyjne.

P> B

Bateria akumulatoréw oraz
urzadzeniami o duzej masie.
Nalezy zachowa¢ szczegoélng ostrozno$¢ podczas
instalowania ogniw i baterii. Do transportu
nalezy uzywac tylko i wytgcznie narzedzi do tego
przeznaczonych np. podnosnikow zgodnych z VDI
3616. Nie przechyla¢ baterii.

Haki do podnoszenia nie mogg powodowac
uszkodzen ogniw, tgcznikow albo przewodow
przytaczeniowych.

ogniwa  sg

Niebezpieczne napiecie elektryczne.

Zwroci¢ szczegolna uwage na zagrozenia,
ktorych zrodtem moga by¢ baterie i ogniwa.

BB >

1. Uruchamianie baterii napetnionych i natadowanych

Informacje dotyczace uruchamiania baterii nie napetnionych
elektrolitem (suchych) znajdujg sig¢ w oddzielnej instrukcii.
W pierwszej kolejnosci nalezy sprawdzi¢ stan mechaniczny
baterii. Przewody elektryczne prostownika, wykorzysty-
wanego do tadowania baterii, musza by¢ podtgczone w
sposob zapewniajacy prawidtowy i pewny styk oraz wtasciwg
polaryzacje. nieprawidtowe podtgczenie prostownika moze
doprowadzi¢ do zniszczenia zaréwno prostownika, jaki i baterii
lub pojazdu w ktérym bateria jest zainstalowana.
W przypadku montazu wyprowadzenia baterii lub wymiany
tgcznika, znamionowy moment obrotowy dla $rub mocujacych
powinien wynosic:

kgcznik Perfect M 10 25+- 2Nm
Jezeli okres pomigdzy wyprodukowaniem (dane umieszczone
na tabliczce znamionowej) a oddaniem do uzytku jest dtuzszy
niz 8 tygodni, lub gdy wskaznik poziomu elektrolitu sygnalizuje
niski poziom (patrz punkt 3.1.1) to nalezy sprawdzi¢ poziom
elektrolitu we wszystkich ogniwach. Jezeli bateria wyposazona
jest w system uzupetniania poziomu elektrolitu (wyposazenie
opcjonalne) nalezy uzywac specjalnych narzedzi do wyjmowa-
nia korkéw BFS. W przeciwnym przypadku ptywaki zamonto-
wane w korkach mogg zostac trwale uszkodzone. Uszkodzenie
ptywaka moze doprowadzi¢ do pozniejszego przepetnienia
ogniwa wodg i wyciek. Nalezy kontrolowa¢ poziom elektrolitu.
Jezeli poziom elektrolitu jest nizszy od gornej krawedzi sepa-
ratorow, elektrolit nalezy uzupetni¢ do tej wysokosci woda,
destylowang (IEC 62877-1:2016).
Nastepnie bateria moze by¢ tadowana zgodnie z zaleceniami
z punktu 2.2. Elektrolit nalezy uzupetnia¢, do zalecanego
poziomu, uzywajgc wody zdemineralizowanej.

2. Eksploatacja

Bateria powinna by¢ eksploatowana zgodnie z zaleceniami
zawartymi w normie EN 62485-3 (Wymagania bezpieczenstwa
i instalowania baterii wtérnych Czes¢ 3: Baterie trakcyjne).

2.1 Roztadowanie

Nalezy upewni¢ sig, czy otwory wentylacyjne nie sg zatkane
lub przykryte. Dotgczanie lub odtgczanie baterii, oraz wszelkie
zmiany potgczen elektrycznych baterii, mozna wykonywac
wytgcznie w stanie jatowym baterii. W celu osiggnigcia
optymalnej trwatosci baterii nie nalezy roztadowywac baterii
w zakresie wigkszym niz 80% jej pojemnosci znamionowe;.
Odpowiada to gestosci elektrolitu 1,14kg/l w temperaturze
30°C. Nie wolno pozostawia¢ baterii w stanie roztadowanym.
Roztadowana bateria musi by¢ niezwtocznie natadowana.
Dotyczy to réwniez baterii cze$ciowo roztadowanej.

2.2 Ladowanie

kadowanie przeprowadza¢ mozna jedynie prgdem statym.
Dla baterii Flamm Motive Power Energy Plus dopuszczalne sg
wszystkie metody tadowania podane w EN 41773 i EN 41774.
Baterie mozna tadowac jedynie prostownikiem przystosowanym
do napigcia i pojemnosci baterii. Pozwoli to unikng¢ przecigzenia
kabli oraz stykoéw, niedopuszczalnego nadmiernego gazowania
oraz wyciekow elektrolitu z ogniw. W stanie gazowania, warto$¢
pradu baterii musi zosta¢ ograniczona do poziomu okreslonego
przez normg EN 62485-3. W przypadku, gdy prostownik
nie byt zakupiony tgcznie z baterig, nalezy zleci¢ serwisowi
producenta baterii okreslenie przydatnosci prostownika.
Podczas tadowania nalezy zapewni¢ odpowiednig wentylacje
baterii. W trakcie tadowania nalezy otworzy¢ drzwi, otworzy¢
albo zdjg¢ pokrywe skrzyni baterii, lub ostony komory, w



ktorej zamontowana jest bateria. Jezeli konstrukcja wozka
uniemozliwia zapewnienie odpowiedniej wentylacji, na czas
trwania tadowania, nalezy wyjg¢ baterig¢ z pojazdu. Warunki
wentylacji muszg odpowiada¢ wymaganiom zawartym w normie
EN 62485-3. Nie wolno wyciaga¢ korkéw wentylacyjnych
z ogniw. W trakcie tadowania muszg pozosta¢ one zamknigte.
Podczas podtaczania baterii do prostownika, prostownik
musi by¢ wytgczony. Nalezy zwréci¢ szczegélng uwage na
zachowanie poprawnej biegunowosci podczas podtgczania
baterii do prostownika (plus do plusa, minus do minusa). Pros-
townik mozna zatgczy¢ dopiero po zakonczeniu podtaczania
baterii. W trakcie tadowania, temperatura elektrolitu moze
wzrosnaé o okoto 10°C. kadowanie moze wigc by¢ rozpoczete
gdy temperatura elektrolitu jest mniejsza niz 45°C. Aby uzyskac¢
petne natadowanie baterii, temperatura elektrolitu, przed
rozpoczeciem tadowania powinna wynosi¢ co najmniej 10°C.
Proces tadowania mozna uzna¢ za zakonczony, gdy gesto$¢
elektrolitu oraz napigcie baterii pozostajg niezmienne przez
dwie godziny.

Fiamm Motive Power Energy Plus z mieszaniem eletrolitu:
jesli pojawia si¢ sygnat ostrzegawczy na pompie/kontrolerze
systemu mieszania elektrolitu lub prostowniku, nalezy sprawdzi¢
czy system przewodoéw jest wtasciwie podtaczony i czy nie ma
nieszczelnosci lub blokad (patrz pkt 3.4) Pompa powietrza nie
powinna by¢ odtgczona podczas tadowania.

2.3 kadowanie wyrownawcze

kadowania wyréwnawcze stuzg do zapewnienia trwatosci baterii
oraz zachowania jej pojemnosci. Przeprowadzenie tadowania
wyréwnawczego jest niezbedne po gtebokim roztadowaniu,
powtarzajgcych sig tadowaniach niepetnych oraz podczas
tadowania baterii prostownikiem z profilem fadowania IU.
kadowanie wyréwnawcze przeprowadzane jest po tadowaniu
gtownym. Warto$¢ pradu podczas tadowania wyréwnawczego
nie moze przekracza¢ wartosci 5A na 100Ah pojemnosci znami-
onowej (zakonczenie tadowania — patrz pkt 2.2).

Nalezy zwréci¢ szczegding uwage na temperature baterii
w trakcie fagdowania wyréwnawczego.

2.4 Temperatura

Znamionowa warto$¢ temperatury elektrolitu, wynosi 30°C.
Wyzsza temperatura skraca trwato$¢ baterii, nizsza temperatura
zmniejsza uzyteczng pojemnos$¢. Maksymalna temperatura
baterii nie moze przekroczy¢ 55°C. Temperatura ta nie jest
dopuszczalna jako temperatura robocza baterii.

2.5 Elektrolit

Warto$¢ znamionowa gegstosci elektrolitu odnosi sig¢ do
gestosci elektrolitu w temperaturze 30°C, w ogniwie w petni
natadowanym, w ktéorym poziom elektrolitu réwny jest
nominalnemu. Wraz ze wzrostem temperatury, gesto$¢
elektrolitu maleje i na odwr6t, wraz ze zmniejszaniem sig
temperatury gestosc elektrolitu rosnie. Wspétczynnik korekcji
temperaturowej elektrolitu wynosi: -0,0007 kg/I na kazdy
°C. Dla przyktadu: jezeli gestos¢ znamionowa elektrolitu, w
temperaturze 45°C wynosi 1,28 kg/I, to odpowiada to gestosci
rownej 1,29 kg/I dla temperatury 30°C. Czystos¢ elektrolitu musi
by¢ zgodna z zaleceniami zawartymi w IEC 62877-2 : 2016.

3. Obstuga techniczna
3. 1 Obstuga wykonywana codziennie

Baterig nalezy tadowac¢ niezwtocznie po kazdym roztadowaniu.
W przypadku baterii typu Fiamm Motive Power Energy
Plus lub Energy Plus z systemem mieszania elektrolitu,
pod koniec tadowania nalezy sprawdzi¢ wskazania wskaznika
poziomu elektrolitu (zgodnie z IEC 62877-1 : 2016). Jezeli poziom
jest nizszy od zalecanego, nalezy uzupetni¢ elektrolit wodg
destylowang, (Poziom elektrolitu powinien sngaé powyzej gornej
krawedzi separatoréw oraz nie moze spasc pOnIZE] minimalnego
oznaczenia poziomu elektrolitu - oznaczenie ,min”).

NIE NALEZY DOLEWAC WODY PODCZAS PIERWSZYCH
10 CYKLI PRACY BATERII.

3. 1.1 Wskaznik poziomu napetniania

W przypadku baterii wyposazonej w wskaznik poziomu
napetniania, $wiecacy wyswietlacz (LED) powinien by¢ obserwo-
wany codziennie.

Swiatto zielone poziom prawidtowy OK

Swiatto czerwone, migajace poziom zbyt niski

Ogniw nie nalezy uzupetnia¢ woda podczas pierwszych 10 cykli
nawet jesli czujnik poziomu elektrolitu Swieci na czerwono.

Nalezy sprawdzi¢ poziom elektrolitu (wizualne sprawdzenie
poprzez otwarcie korkéw baterii lub poprzez sprawdzenie
pozycji ptywaka systemu Aqualevel), nastgpnie pod koniec
tadowania nalezy uzupetni¢ wodg zdemineralizowana.
Poniewaz wskaznik zawsze jest podtgczony do okreslonego
ogniwa dlatego kontroluje poziom elektrolitu tylko na tym ogniwie,
stad nalezy zapoznag sig z dodatkowg instrukcjg patrz pkt 3.3.

3.2 Obstuga wykonywana co tydzier

Po zakonczeniu tadowania, nalezy przeprowadzi¢ kontrole
wizualng baterii, pod katem zabrudzen oraz uszkodzen
mechanicznych wszystkich elementéw baterii. Szczegdlna
uwage nalezy zwréci¢ na wyprowadzenie baterii  (przewody
oraz gniazdo). Jezeli bateria jest tadowana prostownikiem
wykorzystujgcym profil U, nalezy przeprowadzi¢ tadowanie
wyrownawcze (patrz pkt 2.3).

3.3 Obstuga wykonywana co miesigc

Pod koniec procesu tadowania nalezy zmierzy¢ i zanotowac

napigcia wszystkich ogniw. Podczas pomiaréw prostownik musi

by¢ zataczony. Po zakonczeniu tadowania, nalezy zmierzy¢

i zarejestrowa¢ dla wszystkich ogniw, ggsto$¢ i temperature

oraz poziom elektrolitu (w przypadku gdy jest wykorzystywany

miernik poziomu elektrolitu). Jezeli wystepujg duze rdznice

w stosunku do poprzednich pomiaréw lub réznice pomigdzy

poszczegolnymi  ogniwami, nalezy do dalszej kontroli i

ewentualnych napraw wezwac serwis EnerSys.

Pomiedzy zakonczeniem tadowania a przeprowadzeniem

pomiaréw powinny uptyng¢ co najmniej 2 godziny, w trakcie

ktorych bateria pozostaje w stanie jatowym.

Nalezy zmierzy¢ i zarejestrowac:

+ napiecie catkowite baterii

+ napiecie ogniwa

« jezeli wystgpujg duze roznice pomigdzy napigciami
poszczegdinych ogniw, nalezy sprawdzi¢ gegstos¢ wtasciwg
elektrolitu w kazdym ogniwie

3.4 Obstuga wykonywana kazdego roku

Zgodnie z normg EN 1175-1, przynajmniej raz w roku
powinien zosta¢ dokonany pomiar wartoéci izolacji baterii
oraz wozka. Pomiar moze zosta¢ wykonany przez osobeg
do tego upowazniong. Test izolacji musi zosta¢ wykonany
zgodnie z zaleceniami normy EN 1987-1. Warto$¢ rezystanciji
izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 50 Q na kazdy wolt napiecia
znamionowego baterii (zgodnie z normag: EN 62485-3).
Przyktadowo dla baterii o napigciu znamionowym 20V,
rezystancja izolacji nie moze by¢ mniejsza niz 1000 Q.

W przypadku baterii wyposazonych w opcjonalny system
mieszania elektrolitu powietrzem nalezy, podczas corocznego
przegladu, przeprowadza¢ kontrolg filtru powietrza.

W  przypadku stwierdzenia zanieczyszczenia filtru nalezy
go wyczysci¢ lub wymieni¢. Wczesniejsza wymiana filtru
powietrza moze by¢ konieczna jezeli z nieznanych przyczyn
(np. nieszczelnosci w rurkach rozprowadzajgcych powietrze),
wyswietlany jest komunikat btedu systemu mieszania. Awaria
moze by¢ sygnalizowana na panelu prostownika, pompie
powietrza lub zdalnym sygnalizatorze. Podczas przeglagdu
dorocznego nalezy sprawdzi¢ poprawno$¢ dziatania pompy
powietrza.

Bateria powinna by¢ utrzymywana w stanie czystym i suchym.
Ma to na celu zapobiegnigcie przeptywom pragdow btadzgcych.
Czyszczenie baterii nalezy przeprowadzac¢ zgodnie z przepisami
technicznymi ZVEI ,The Cleaning of Vehicle Traction batteries”.
Kazda ciecz znajdujgca sig¢ w skrzyni baterii musi zosta¢ z
niej usunigta. Podczas usuwania cieczy nalezy przestrzega¢
przepisow BHP. Uszkodzenia pokrycia skrzyni musza zosta¢
naprawione po wczesniejszym jej wyczyszczeniu i osuszeniu. Ma
to na celu utrzymanie wartosci izolacji na poziomie wymaganym
przez EN 62485-3) oraz ochrong skrzyni przed korozjg. W
przypadku, gdy zachodzi konieczno$¢ wyjecia ogniw ze skrzyni
baterii, rekomenduje sig wezwanie serwisu EnerSys. Nigdy nie
uzywaj smaru mineralnego. Materiat uszczelniajgcy terminal
jest niekompatybilny ze smarem mineralnym i moze zosta¢
trwale uszkodzony. Jesli to konieczne, zastosuj smar silikonowy
zawierajgcy TPFE.

5. Magazynowanie

W przypadku gdy bateria nie jest uzytkowana przez dtuzszy
okres czasu, nalezy przechowywa¢ jg w stanie petnego
natadowania w pomieszczeniu suchym i zabezpieczonym
przed przemarznigciem. W celu zapewnienia gotowosci
baterii do pracy, nalezy przeprowadza¢ tadowanie jednym z
nastepujgcych sposobow:



1. comiesieczne tadowanie wyréwnawcze (patrz pkt 2.3) lub

2. tadowanie konserwacyjne napigciem 2,27V na ogniwo
(2,27V x liczba tadowanych ogniw).

Czas przechowywania musi zosta¢ uwzgledniony podczas

okreslania trwatosci baterii.

OPCJE

6. Usterki

Jezeli zostanie zauwazone wadliwe dziatanie baterii lub
prostownika, nalezy niezwtocznie wezwa¢ autoryzowany serwis
producenta. Pomiary dokonywane wedtug zalecen z pkt 3.3
utatwig odnalezienie i usunigcie usterki. Zawarta z producentem
umowa serwisowa umozliwi szybkie i tatwe zdiagnozowanie i
naprawe usterek.

Aqualevel - system uzupetniania elektrolitu (opcja)

1. Zastosowanie

System uzupetniania elektrolitu stuzy do samoczynnego
utrzymywania zalecanego poziomu elektrolitu.

Gazy powstajgce podczas tadowania ulatniajg si¢ poprzez
otwory wentylacyjne znajdujace si¢ na kazdym z ogniw.

NIE NALEZY DOLEWAC WODY PODCZAS PIERWSZYCH
10 CYKLI PRACY BATERII.

2. Funkcjonowanie

Zawor wspoOtpracujacy z ptywakiem kontroluje proces
napetniania baterii woda, dzigki czemu mozliwe jest utrzymywanie
wtasciwego poziomu elektrolitu w kazdym ogniwie. Zawoér
umozliwia doptyw wody do ogniwa, natomiast ptywak zamyka
zawor gdy osiggniety zostanie wymagany poziom elektrolitu.

W celu zapewnienia poprawnej pracy systemu uzupetniania
elektrolitu, nalezy przestrzega¢ nastepujgcych zalecen:

2.1 Reczne lub automatyczne podtgczanie

Poziom elektrolitu w baterii mozna uzupetnia¢ wytacznie
pod koniec procesu tadowania poniewaz tylko wtedy
istniejg odpowiednie warunki do wymieszania elektrolitu.
Proces napetniania rozpoczyna sie¢ gdy ztgczka zbiornika
(7) zostanie potaczona ze ztgczka baterii (6). Reczne lub
automatyczne uzupetnianie poziomu elektrolitu powinno by¢
przeprowadzane $rednio raz na tydzien.

2.1.1 Jesli uzywa sig recznego podtaczenia bateria, powinna by¢
potaczona do systemu uzupetniania tylko raz w tygodniu.

2.1.2 Jedli automatycznego potgczenia (z zaworem
magnetycznym  kontrolowanym przez aparaturg
tadujgcy) przetgcznik gtowny prostownika wybiera
wtasciwy moment uzupetniania wody. Uwaga: W tym
przypadku zaleca sig uzupetniane wody co najmniej raz w
tygodniu dla zapewnienia wtasciwego poziomu elektrolitu.

2.1.3 W przypadku pracy zmianowej lub warunkéw pracy w
wysokiej temperaturze, moze zaistnie¢ konieczno$¢ skrécenia
odstepoéw czasowych migdzy uzupetnianiem wody.

2.2 Czas uzupetniania elektrolitu

Czestotliwos$¢ jaki i czas trwania uzupetniania elektrolitu zalezy
od intensywnoéci uzytkowania baterii oraz jej temperatury.

Proces uzupetniania elektrolitu moze zaja¢ kilka minut. Czas
ten moze zmienia¢ si¢ w zaleznosci od typu baterii. Jezeli
wykorzystywane jest reczne uzupetnianie elektrolitu, to po
éakor‘]czeniu napetniania baterii nalezy odcia¢ doptyw wody do
aterii.

2.3 Cisnienie pracy

System uzupetniania wody powinien by¢ zainstalowany w taki
sposob, aby cisnienie wody w uktadzie osiggneto warto$¢ od
0,2 do 0,6 bara. Odpowiada to takiemu umieszczeniu zbiornika,
ze réznica wysokosci pomigedzy jego dnem a gérng powierzchnig
baterii wynosi co najmniej 2 metry. Jezeli zalecenia te nie bedg
przestrzegane, system nie bedzie dziatat poprawnie.

2.4 Czystos¢ wody

Woda uzywana do uzupetniania poziomu elektrolitu musi by¢
oczyszczona. Jej przewodnos$¢ nie moze by¢ wigksza niz 30uS/
cm. Zbiornik oraz rurki wykorzystywane w uktadzie musza by¢
wyczyszczone przed uruchomieniem uktadu.

2.5 Instalacja rozprowadzania wody na baterii

Rurki dostarczajgce wodeg do poszczegdinych ogniw musza by¢
prowadzone wzdtuz potaczen elektrycznych baterii. Zmniejsza
to ryzyko powstania pradéw uptywu mogacych spowodowac
wybuch gazéow elektrolitycznych (EN 62485-3). Szeregowo
mozna potgczy¢ maksymalnie 20 ogniw. Nie wolno wprowadzaé
jakichkolwiek modyfikacji w instalacji uzupetniania elektrolitu.

2.6 Temperatura pracy

W zimie, baterie wyposazone w uktad uzupetniania elektrolitu
moga by¢ tadowane oraz napetniane woda tylko w pomieszcze-
niach, w ktorych temperatura jest wyzsza niz 0°C.

2.7 Kontrola przeptywu

Wskaznik przeptywu, wbudowany w rurke dostarczajacg wode
do baterii monitoruje proces napetniania. Podczas uzupetniania
poziomu elektrolitu, przeptywajgca woda powoduje obrét tarczy
wbudowanej we wskaznik. Tarcza zatrzymuje sig gdy zawory
w korkach wszystkich ogniw zostang zamknigte (uzupetnianie
elektrolitu zostato zakonczone we wszystkich ogniwach).

zbiornik

zt3cze zbiornika z zaworem kulowym
zawor magnetyczny

ztacze z zaworem kulowym
wskaznik przeptywu

ztgczka baterii

ztaczka

prostownik
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przetacznik gtéwny prostownika



System mieszania elektrolitu powietrzem (opcja)

1. Zastosowanie

Dziatanie systemu mieszania elektrolitu powietrzem polega na
wttaczaniu powietrza podczas tgdowania do kazdego z ogniw.
Pozwala to unikng¢ rozwarstwienia elektrolitu i zoptymalizowa¢
wspotczynnik tadowania, ktérego warto$¢ w tym przypadku
wynosi 1,07. Wykorzystanie systemu mieszania elektrolitu jest
szczegolnie korzystne w aplikacjach, w ktérych wystepujg duze
obcigzenia, wysokie temperatury, krotkie czasy tadowania oraz
kiedy wystepujg niepetne tadowania — podtadowania.

2. Funkcjonowanie

Instalacja systemu mieszania elektrolitu sktada si¢ z systemu
potaczonych przewodéw i rurek umieszczonych wewnatrz
ogniw. Pompa membranowa Fiamm Motive Power Aeromatic
moze by¢ zamontowana w prostowniku lub stanowi¢
autonomiczny element zamontowany na baterii lub pojezdzie.
Pompowane do ogniw powietrze, wymusza przeptyw strumienia
powietrza wewnatrz naczynia ogniwa. W zaleznosci od typu
pompy i napiecia baterii, powietrze pompowane jest ciggtym
strumieniem lub impulsowo. Ilo$¢ pompowanego powietrza
dostosowana jest do ilosci ogniw baterii. Rurki instalacji
rozprowadzajgce powietrze do poszczegoélnych ogniw musza
by¢ prowadzone wzdtuz potaczen elektrycznych baterii.
Zmniejsza to ryzyko powstania prgdéow uptywu mogacych
spowodowa¢ wybuch gazéw elektrolitycznych (EN 62485-3).

2.1 Uzytkowanie autonomicznego systemu mieszania

Powietrze jest dostarczane do baterii tylko wtedy gdy instalacja
pompy zostanie potgczona z instalacjg baterii (za pomocg
niebieskiej szybkoztaczki).

2.2 Uzytkowanie system egrowanego z
wyprowadzeniem bate

Jezeli instalacja powietrzna zintegrowana jest z wtyczka
prostownika to wtedy potaczenie wtyczki prostownika z
gniazdem baterii powoduje automatyczne rozpoczegcie
pompowania powietrza do baterii.

2.3 Konserwacja filtru powietrza

W zaleznosci od warunkéw pracy, filtr powietrza powinien by¢
wymieniany przynajmniej raz w roku. W przypadku duzego
zanieczyszczenia powietrza nalezy zwigkszy¢ czgstotliwosé
kontroli i ewentualnej wymiany filtra.

2.4 Naprawa i konserwacja

Nalezy przeprowadza¢ regularne kontrole szczelno$ci systemu.
Prostowniki EnerSys sg wyposazone w mozliwo$¢ sygnalizowania
awarii instalacji mieszania elektrolitu (nieszczelnos¢). W
przypadku nieszczelnosci instalacji mieszania elektrolitu
prostownik automatycznie zmienia charakterystyke tadowania
z charakterystyki przystosowanej do systemu z powietrznym
mieszaniem elektrolitu na charakterystyke standardowg (bez
napowietrzania baterii). Uszkodzone elementy i rurki musza
zosta¢ wymienione. Do naprawy uzyte moga by¢ tylko i
wytgcznie oryginalne czgéci dostarczone przez serwis EnerSys.
Zostaty one zaprojektowane do wspdtpracy z pompg powietrza
i umozliwiajg jej poprawne funkcjonowanie.

Wi-iQ® (opcja)

Wi -iQ, urzadzenie elektroniczne, informuje o stanie baterii, wg
tabeli jak ponizej.

Dioda niebieska

Dioda trojkolorowa

Dioda tréjkolorowa

Miganie w kolorze zielonym = dziatanie poprawne
Szybkie miganie w kolorze niebieskim = zdalna
(bezprzewodowa) identyfikacja

Miganie w kolorze czerwonym = ostrzezenie o wzroscie
temperatury powyzej 55°C

Dioda niebieska

Szybkie miganie = identyfikacja bezprzewodowa

Powolne miganie = ostrzezenie o rownowadze napigciowej
OFF - Miganie = wtasciwy poziom elektrolitu

Ciggte $wiecenie = niski poziom elektrolitu — nalezy

dopetni¢

Wi-iQ to urzadzenie elektroniczne, z ktérego bezprzewodowo
pobierane sg informacije o baterii ktore stuzg do przeprowadzania
diagnostyki baterii ale takze przy wspdtpracy z prostownikiem
do nadzoru tadowania baterii. Urzadzenie to jest zainstalowane
na gtéwnym przewodzie zasilajgcym pradu statego baterii lub
tgczniku, w celu monitorowania i rejestracji danych pragdowych,
napiecia, temperatury i poziomu elektrolitu (za posrednictwem
opcjonalnego zewngtrznego czujnika). Diody sygnalizacyjne

umieszczone na urzadzeniu Wi-iQ wskazujg aktualny stan
baterii (w czasie rzeczywistym). Informacje te moga byc¢
przesytane sg do komputera poprzez ztgcze USB (komunikacjg,
bezprzewodowg WIFI).

Urzadzenie Wi-iQ jest przeznaczone do pracy we
wszystkich technologiach akumulatorowych w zakresie
napigciowym 12V — 120V.

Rejestruje ono dane globalne w catym okresie funkcjonowania
baterii. Rejestracja obejmuje dane z 2555 cykli (petna historia
rejestrowana przez komputer). Nastepujgce zarejestrowane
dane moga by¢ analizowane przy uzyciu oprogramowania
komputerowego: stan natadowania, liczna i parametry cykli,
prady tadowania i roztadowania, napigcia ogniw, ostrzezenia
temperaturowe i ostrzezenia o niskim poziomie elektrolitu.

2. Przejrzystos¢ danych

Zastosowanie raportéow Exception & Detailed Reports umozliwi
uzyskanie informacji na temat stanu baterii oraz wszelkich
niezbednych operacji. Raport Wi-iQ umozliwia szybkie uzyska-
nie charakterystyk tadowania i roztadowania baterii. Uzyskane
dane przekazujg informacje na temat pracy konkretnych baterii
(wg numeréw fabrycznych) umozliwiajg analiz¢ poziomoéw
roztadowania, cykli tadowanie i wiele innych.

3. Latwe uzytkowanie

Nalezy podtaczy¢é modem USB do komputera, zeskanowac
urzadzenie Wi-iQ oraz wgra¢ dane. Raport Wi-iQ jest
programem komputerowym pracujgcym w systemie Windows 7,
8, XP lub Vista. Klucz bezprzewodowy USB jest wykorzystywany
do pobierania danych z Wi-iQ do bazy danych SQL.
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Deklaracja zgodnosci

ENERSYS SARL Rue Alexander Fleming ZI Est - CS 40962 F-62033 Arras Cedex- Francja o$wiadcza na wiasng
odpowiedzialno$¢, ze produkt:

Nazwa produktu: Wi-iQ

Numer czegsci: AA-Xxxxxx

ktérego dotyczy niniejsza deklaracja, jest zgodny z nastepujacymi normami europejskimi i migdzynarodowymi.
BHP (Dyrektywa 2014/53/UE)

e |EC/EN 61010-1:2010

Zgodnos¢ elektromagnetyczna (Dyrektywa 2014/53/UE)

e ETSIEN 301489-1,V2.1.1:2016; ETSI EN 301 489-17, V3.1.1: 2016; EN 62479 : 2010; EN 61000-6-2 : 2005
Zakres fal radiowych (Dyrektywa 2014/53/UE)

e EN 300328 v2.1.1 (2016-11)

Data : 06 lutego 2018, Arras

Imie i nazwisko: Bruno Konevetz

Stanowisko : Charger Quality Manager EMEA
Podpis
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Z powrotem do producenta!

Stare baterie oznaczone takim znaczkiem nadajg si¢ do ponownego uzytku i muszg
zosta¢ poddane procesowi recyklingu.

Stare baterie, ktére nie zostang poddane procesowi recyklingu, nalezy traktowac jak
odpady o charakterze szczegéinym.
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Wszelkie wymienione dane techniczne moga ulec zmianie bez powiadomienia.
Rzeczywista zawarto$¢ moze nieznacznie rézni¢ sie od opisanej. E.&0.E. www.enersys.com  05.2018



