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perfect plus
Water Less

Informacioni i pérfshiré né kété dokument éshté thelbésor Baterité
pér trajtimin e sigurt dhe pérdorimin e duhur té baterive

Perfect Plus® dhe Water Less® ATEX UKEX. Ai pérmban

njé specifikim sistemi global, si edhe masat pérkatése té

siguris€, kodet e sjelljes, njé udhézim pér vénien né puné dhe

mirémbajtjen e rekomanduar. Ky dokument duhet té ruhet dhe té

jeté i disponueshém pér pérdoruesit qé punojné me bateriné dhe jané

pérgjegjés pér té. Te gjithé pérdoruesit jané pérgjegjés pér t'u siguruar

qé te gjitha aplikimet e sistemit té jené té pérshtatshme dhe té sigurta,

bazuar né kushtet e parashikuara ose té hasura gjaté pérdorimit.

Ky manual pérdorimi pérmban udhézime té réndésishme sigurie. Lexoni dhe
kuptoni seksionet pér siguriné dhe funksionimin e baterisé para se té pérdorni
bateriné dhe pajisjet né té cilat éshté instaluar.

Eshté pérgjegjési e zotéruesit té sigurojé qé pérdorimi i kétij dokumentacioni dhe
té gjitha aktivitetet e lidhura jané né pérputhje me kérkesat ligjore té zbatueshme
né vendet e tyre pérkatése.

Ky manual pérdorimi nuk synon té zévendésojé asnjé trajnim pér trajtimin dhe
funksionimin e baterive Perfect Plus® dhe Water Less® ATEX UKEX té certifikuara
qé mund té kérkohet nga ligjet vendore dhe/ose standardet e sektorit. Duhet té
sigurohen udhézimet dhe trajnimi i duhur i té gjithé pérdoruesve pérpara ¢cdo
kontakti me sistemin e baterisé.

Pér shérbime, kontaktoni pérfagésuesin tuaj té shitjeve ose telefononi:

EnerSys EMEA EnerSys World Headquarters
EH Europe GmbH 2366 Bernville Road
Baarerstrasse 18 Reading, PA 19605, USA
6300 Zug, Switzerland Tel: +1-610-208-1991

Tel: +41 44 21574 10 +1-800-538-3627

EnerSys APAC

No. 85, Tuas Avenue 1
Singapore 639518
+65 6558 7333

WWwWw.enersys.com

Siguria juaj dhe siguria e té tjeréve éshté shumeé
e réndésishme

Mund té vriteni ose té plagoseni
réndé nése nuk ndigni kéto udhézime. e



STANDARDI, TE DHENAT DHE GJENDJA

Kéto bateri té certifikuara nga ATEX UKEX jané e kétij produkti. Baterité térheqgése Ex jané

té certifikuara pér pérdorim né zona me rrezik té projektuara pér pérdorim né zbatime me

shpérthimi pér shkak té gazit ose pluhurit. bateri brenda zonave té rrezikshme: si p.sh.

e Grupi i shpérthimit I, kategoria M2/Mb, miniera kundérbalanca elektrike, kamioné me kapése

e Grupi i shpérthimit I, kategoria 2 dhe 3 dhe paleta, si dhe fshirése dyshemeje dhe pajisje
[Zona 1 2G/Gb, Zona 2 3G/Gc (Gaz)] té tjera pastrimi. Qelizat dhe lidhéset pérputhen

e Grupi lll i shpérthimit, kategoria 2 dhe 3 me IP (mbrojtja nga hyrja) 65, arkat me IP23.

[Zona 21 2D/Db, Zona 22 3D/Dc (Pluhur)]
Dizajni i patentuar i ajrimit bén té€ mundur

Ato duhet té jené né gjendje perfekte dhe pa gé kéto bateri térheqgése té pérshtaten brenda
asnjé démtim. Nése vérehet ndonjé démtim madhésive ekzistuese DIN dhe standardeve

ose mungon aksesori, kontaktoni me furnitorin britanike té arkés, duke ofruar té njéjtin kapacitet,
tuaj brenda 24 oréve té para nga marrja si¢ specifikohet, nga prodhuesi i kamionit.

Standard

Baterité e fugisé motorike té certifikuara ATEX UKEX pérputhen me direktivén ATEX 2014/34/BE

dhe UKEX UKSI 2016:1107 UKEX. Konformiteti éshté demonstruar duke iu referuar dokumentacionit
té méposhtém:

Certifikatat e ekzaminimit té tipit EC:

UKEX ATEX IECEx Pérshkrimi

e CSAE 23UKEX1000X o SIRA 01ATEX3016U  * SIRA IECEx 070061U e Qeliza t& zhytura BS
(Baterité deri né 68.8 KWh) o g|RA 01ATEX3019U ¢ SIRA IECEx 07.0062U e Qeliza té zhytura DIN

e CSAE 23UKEX1001X o SIRA 01ATEX3022X * SIRA IECEx 07.0065X e Baterité deri né 68.8 kWh
(Baterité mbi 68.8 KWh o SIRA 01ATEX3025X ¢ SIRA IECEx 07.0066X e Baterité mbi 68.8 KWh
deri né 153.6 KWh) deri né 1563.6 KWh

Certifikatat ATEX UKEX zbatohen pér EEx dhe certifikatat IECEx zbatohen pér pjesén tjetér té botés,
pérveg Amerikés sé Veriut (SHBA dhe Kanada).
Njoftimi pér sigurimin e cilésisé: Sira 01 ATEX M103

Té dhénat e klasifikimit Kushtet e pérdorimit

1. Kapaciteti nominal C: Shihni tipin e pllakés Mos karikoni né zoné té rrezikshme
2.Tensioni nominal: 2,0V x nr. i gelizave ki A
3.Rryma e shkarkimit
nominal: C/5h
4.5.G nominale
e elektrolitit*: 1,29 kg/l c€
5. Temperatura nominale: 30°C S

Deri né shenjén
e nivelit ,max.”
té elektrolitit

* Do té arrihet brenda 10 cikleve té para

6.Niveli nominal
i elektrolitit:

Shembull i etiketimit té baterisé




MASAT PARAPRAKE TE SIGURISE

Masat paraprake té sigurisé

Kushtojuni vémendje udhézimeve té funksionimit dhe fiksojini prané baterisé.
Punimet né bateri duhet té kryhen vetém nga personeli i kualifikuar!

¢ Mbani syze mbrojtése dhe vishni veshje sigurie kur punoni me baterité.
e Kushtojuni vémendje rregullave té parandalimit té aksidenteve, si dhe EN 62485-3

dhe EN 50110-1.

¢ Ndalohet duhani!
¢ Mos e ekspozoni bateriné ndaj flakéve té hapura, théngjijve té ndezur ose

shkéndijave, pasi mund té shkaktojné shpérthimin e baterisé.

Sterkalat e acidit né sy ose né lekuré duhet té lahen menjéheré me ujé té bollshém
dhe té pastér. Pas shpélarjes sé bollshme, konsultohuni menjéheré me mjekun!
Rrobat e ndotura me acid duhet té lahen me ujé.

¢ Rrezik shpérthimi dhe zjarri! Shmangni garqet e shkurtra.
e Kujdes: Pjesét metalike té baterisé mbartin gjithmoné tension. Mos vendosni vegla

ose objekte té tjera metalike mbi bateri!

Elektroliti éshté tepér gérryes.

e Baterité dhe gelizat jané té rénda.
e Garantoni instalim té sigurt! Pérdorni vetém pajisje té pérshtatshme trajtimi

(p.sh. mekanizém ngrités) né pérputhje me VDI 3616.

Tension elektrik i rrezikshém!

Vini re rreziget gé mund té shkaktohen nga baterité.

Shpérfillja e udhézimeve té pérdorimit dhe riparimi me pjesé joorigjinale do ta béjé té pavlefshme
garanciné.Té gjitha gabimet, avarité dhe kodet e defekteve té baterisé, karikuesit ose cilitdo aksesori
tjetér duhet t'i komunikohen menjéheré shérbimit té EnerSys®.




SIGURIA, SHERBINI DHE TRAJTIMI

Mos harroni gjithmoné se bateria éshté njé burim
korrenti; edhe kur shkarkohet plotésisht, bateria

mbetet energji e mjaftueshme pér té shkaktuar
déme serioze.

Ndiqni kéto rregulla sigurie:

* Mos e karikoni kurré njé bateri Ex né njé zoné
té kontrolluar.

* Mos e shképutni kurré bateriné né njé hapésiré
zonale. lzoloni garget pérpara se té shképutni
bateriné jashté njé hapésire zonale.

* Mos e hapni kurré kapakun e baterisé né njé
hapésiré zonale.

Shérbimi

Inxhinieri lokal i autorizuar i shérbimit ofron
ndihmé dhe mbéshtetje. Ky manual jep udhézime
té njé natyre té pérgjithshme; inxhinieri yné

do t'ju ndihmojé té interpretoni nevojat tuaja

né lidhje me kérkesat tuaja té vecanta.

Inxhinieri juaj i autorizuar mund t'u pérgjigjet
pyetjeve qé jané pértej géllimit té kétij manuali
dhe té marré ndihmé té specializuar nése
kérkohet. Bateria juaj éshté njé investim

i shtrenjté dhe i projektuar pér pérdorim

né njé hapésiré zonale dhe éshté géllimi

yné t'ju ndihmojmeé té merrni rezultatet mé

té mira té mundshme prej saj. Mos hezitoni

té telefononi gendrén lokale té shérbimit

nése keni ndonjé pyetje né lidhje me bateriné.

e Pérdorni gjithmoné priza té certifikuara
DC pér lidhjen me bateriné.

* Mos e pérdorni kurré bateriné nése duken
kabllot e démtuara apo té zhveshura.

* Mos e pérdorni kurré bateriné nése prizat
DC jané té démtuara.

* Mos u pérpigni kurré té riparoni bateriné.
Telefononi gendrén té autorizuar té shérbimit
té rekomanduar.

e Mbylini fort kapakét e folesé sé ajrimit kur
té keté pérfunduar mbushja e elektrolitit
té baterisé.

Trajtimi

Baterité plumb-acid Ex jané shumé té rénda.
Pérdorni gjithmoné pajisje lévizése té€ miratuara
kur pérpigeni té ndérroni baterité. Kur ngrini dhe
pérdorni baterité Ex, pérdorni pajisjet e duhura
ngritése té miratuara dhe mbajeni bateriné né
njé pozicion vertikal. Pér shkak té larmisé sé gjeré
té llojeve té automjeteve elektrike, modeleve

té kutive té baterive, pajisjeve té pérdorura dhe
metodave té ndérrimit té baterive, nuk éshté

e mundur té jepen udhézime té hollésishme mbi
procedurat gé duhen ndjekur gjaté ndérrimit

té baterive né njé automjet elektrik. Prodhuesi

i automjetit ose i pajisjes sé ndérrimit té baterive
duhet té ofrojé metodén dhe procedurén e duhur.

Marrja né dorézim e baterisé suaj

Mos kryeni asnjé nga procedurat e méposhtme
né njé hapésiré zonale. Mundeésia e lidhjes sé
baterisé né polaritet té gabuar parandalohet duke
shénuar dukshém polaritetet ngjitur me prizén

e lidhjes me njé ngjyré identifikimi (Pozitive:

e kuqe; dhe Negative: blu). Mundésia e prerjes
sé izolimit né linjat kryesore té tensionit té
baterisé pér té ekspozuar pércuesin parandalohet
duke e veshur izolimin me material mbajtés
kabllosh (d.m.th. mbéshtjellése spirale).

Sigurohuni qé kutité e baterive té jené gjithmoné
né kémbé né meényré qé elektroliti té mos
derdhet. Higni té gjithé materialin e paketimit
dhe kontrolloni me kujdes kutité etj. pér té
siguruar gé té mos keté démtime fizike.

Nése bateria nuk pérdoret né marrje, shihni
seksionin ,Magazinimi” né fagen 13.




VENIA NE PUNE DHE MIREMIBAJTJA

VEénia né puné

Pér vénien né puné té baterive té pambushura,
shihni udhézimet e vecanta. Duhet té kontrollohet
niveli i elektrolitit.

Nése éshté poshté mbrojtéses nga mbingarkesa
ose pjesés sé sipérme té ndarésit, fillimisht
duhet té mbushet deri né kété nivel me ujé té
purifikuar (IEC 62877-1:2016). Kabllot e karikuesit
duhet té lidhen pér té siguruar kontakt té mirég,
duke u kujdesur gé polariteti té jeté i sakté.
Pérndryshe, bateria, automjeti ose karikuesi
mund té démtohen. Fshijini majat dhe anét

e gelizave dhe kutisé me njé lecké té lagur pér
té hequr pluhurin, ujin ose acidin e derdhur
sulfurik. Pastértia e qelizave éshté e réndésisé
maksimale. Kontrolloni gé té gjitha lidhjet

té jené té shtrénguara.

Forca e shtréngimit specifik pér vidat e poleve
éshté 25 + 2 Nm (vidé M10). Sigurohuni qé
gelizat té jené lehtésisht té arritshme pér testim
dhe mbushje nése nuk éshté vendosur pajisja

e ujitjes automatike. Kjo do ta béjé mirémbajtjen
e rregullt pa probleme.

Kontrolloni gé foleja e baterisé té jeté e zbrazur
dhe e ajrosur miré dhe se nuk ka rrezik gé
objektet metalike té bien pérmes vrimés sé
sipérme té baterisé. Kontrolloni gé bateria

té vendoset mjaft fort dhe miré né kapakun

Mirémbajtja

Cdo dite

Karikojeni bateriné pas shkarkimit.

¢ Mbani mend, mos e karikoni kurré njé bateri
Ex né njé hapésiré zonale, edhe nése ka pajisje
té miratuara karikimi. Gjithmoné kontrolloni
gé karikuesi té funksionojé si¢ duhet.

e Kontrolloni nivelet e elektrolitit né fund té
karikimit dhe mbusheni nése éshté e nevojshme
(respektoni nivelin maksimal). Niveli i sakté
éshté né krye té treguesit té nivelit.

Nése shtohet shumé uj€, zgjerimi gjaté karikimit
do té shkaktojé derdhjen e elektrolitit, duke

i dobésuar késhtu fuqiné elektrolitit. Nése shtohet
ujé i pamjaftueshém, pjesa e sipérme e pllakave
do té ekspozohet, duke zvogéluar rendimentin
dhe jetégjatésiné e baterisé. Pérdorni vetém ujé
té distiluar ose té demineralizuar té miratuar.
Standardi i pastértisé sé ujit gé kérkohet pér
mbushjen éshté dhéné né IEC 62877-1:2016.

e saj dhe pérdorni paketimin e pérshtatshém
pér té parandaluar ¢do lévizje kur automjeti éshté
né lévizje. Kabllot duhet té jené fleksibél dhe
me gjatési t&é mjaftueshme pér té parandaluar
ushtrimin e ¢farédo tendosjeje, qofté né kabllo,
qgofté né kontaktet e certifikuara me té cilat jané
lidhur kabllot. Lyejeni ¢do mbajtés ose shiné
celiku (cdo gjé gé mbéshtet kutiné e baterisé)
me vazeliné. Kjo do té zvogélojé mundésiné

e ndryshkut dhe korrozionit nga acidi, dhe

do té zgjasé jetén e kétyre komponentéve.

Nése njé bateri e re Ex do té pérdoret né njé
aplikacion ku ka pasiguri pér hapésirén zonale,
kontaktoni me inspektorin tuaj lokal té fabrikés.

Asnjéheré mos e lidhni drejtpérdrejt njé
pajisje elektrike (p.sh. drité paralajmérues)
me disa qgeliza té baterisé. Kjo mund t€ ¢ojé
né zhbalancim té gelizave gjaté karikimit
(d.m.th. humbje kapaciteti), rrezik pér kohé
té pamjaftueshme té shkarkimit ose démtim
té gelizave. KJO MUNDTE NDIKOJE NE
GARANCINE E BATERISE.

Bateria mé pas karikohet si né seksionin
,Karikimi” né fagen 10. Elektroliti duhet té
mbushet deri né nivelin e specifikuar me
ujé té purifikuar sipas seksionit , Intervali

i mbushjes sé ujit” né fagen 9.
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Perfect Plus®

Furnizuesit e ujit t¢ mbushjes, pajisjeve té
mbushjes ose sistemeve automatike t€ mbushjes
sé ujit mund té merren nga furnitori juaj lokal
ose pikat e materialeve ndértimore. Vini re se uji
i mbushjes duhet t€ mbahet dhe té shpérndahet
vetém nga kuti jometalike.

Mos e mbushni kurré me acid. Nése mendoni
se kérkohet njé rregullim i acidit, konsultohuni
me pikén tuaj lokale té materialeve té ndértimit.




MIREMIBAJTJA

M I rém ba]t] d (vazhd.)

Cdo javé

Vini re cdo gelizé gé po merr shumé apo pak ujé.
Nése ju ndodh kjo, kontaktoni me pikén lokale té
materialeve té ndértimit.

Kontrolloni té gjitha lidhjet dhe higni kapakét pér
ndonjé izolim té prishur ose té konsumuar. Nése
vihen re tela té prishur apo izolim i konsumuar,
nxirreni bateriné menjéheré jashté pune dhe
vendoseni né njé zoné té sigurt qé éshté jashté
hapésirés zonale. Mos u pérpiqni té riparoni

njé bateri Ex. Telefononi pérfagésuesin tuaj

lokal té shérbimit té EnerSys®.

Kontrolloni gé té gjithé izolantét dhe tapat
e ajrimit té jené né vend dhe gé tapat e baterisé
té jené né gjendje té mire.

Sigurohuni gé pjesa e sipérme e baterisé té jeté
e pastér dhe e thaté. Papastértité dhe lagéshtia
mund té krijojné shtigje pér korrentin dhe me
gjaseé té shkaktojné hark elektrik né njé hapésiré
zonale. Nése ka ndonjé korrozion té kutisé
metalike, kruajeni dhe neutralizojeni hapésirén
me njé solucion uji me sodé buke ose amoniak
té holluar, dhe mbrojeni pjesén nga korrozioni

i métejshém duke e lyer me bojé rezistente
ndaj acidit.

Cdo muaj

Né fund té karikimit, duhet té maten dhe

regjistrohen tensionet e té gjitha gelizave,

ndérsa karikuesi éshté i ndezur. Pas pérfundimit

te karikimit, densiteti i elektrolitit, temperatura

e elektrolitit dhe niveli i mbushjes sé té gjitha

gelizave duhet t€ maten dhe regjistrohen.

Nése konstatohen ndryshime té réndésishme

né krahasim me matjet e méparshme ose

ndryshime midis gelizave, duhet té kérkohet

testim dhe mirémbaijtje e métejshme nga

shérbimi i Enersys®. Kjo duhet béré pas njé

karikimi té ploté dhe njé kohe pushimi prej

té paktén 2 orésh.

Matja dhe regjistrimi:

¢ tensioni total

¢ tensioni pér gelizé

® nése leximet e tensionit jané té parregullta,
kontrolloni edhe S.G pér ¢do gelizé

(shih seksionin ,Intervali i mbushjes sé ujit”

né fagen 9).

Nése gjenden ndryshime té réndésishme nga
matjet e méparshme ose dallime midis gelizave
ose baterive bllok, kontaktoni me pérfagésuesin
e shérbimit té Enersys®.

== Kapaciteti
mé i madh
i elektrolitit

Perfect Plus

Min.
Maks.

Lartésia
e prizmit té
reduktuar

Figura 1

Nése koha e shkarkimit té baterisé nuk éshté
e mjaftueshme, kontrolloni:
® gé puna e kérkuar éshté né pérputhje
me kapacitetin e baterisé
e cilésimet e karikuesit;
e cilésimet e kufizuesit té shkarkimit.

Kontrolloni nivelin e elektrolitit dhe mbusheni
nése éshté e nevojshme (respektoni nivelin
maksimal sipas Figurés 1).

Cdo vit

Sipas standardit EN 1175-1, rezistenca e izolimit
té kamionit dhe bateria duhet té kontrollohen

té paktén njé heré né vit, nga njé elektricist.
Testet né rezistencén e izolimit té baterisé duhet
té kryhen sipas EN 1987 pjesa 1. Rezistenca e
izolimit té baterisé e pércaktuar né kété ményré
nuk duhet té bjeré né njé vleré nén 50 Q pér volt
té tensionit nominal, né pérputhje me standardin
EN 62485-3.

Pér baterité me tension nominal deri né 120V,
vlera minimale éshté 1000 Q.

Vazhdoni me mirémbajtjen, duke pérfshiré
matjen e S.G. té elektrolitit né fund té karikimit.
Filtri i pompés sé€ ajrit duhet té kontrollohet
gjaté mirembaijtjes vjetore dhe eventualisht

té pastrohet ose ndérrohet. Eshté e nevojshme
té béhet ndérrim i hershém i filtrit, nése pér arsye
té papércaktuara (nuk ka rrjedhje né tubat e ajrit)
sinjali i defektit né sistemin e pérzierjes sé ajrit
né karikues ose né bateri (né pompé ajri DC ose
sinjal nga distanca) ndricon. Gjaté mirémbajtjes
vjetore, kontrolloni funksionimin e sakté té
pompés sé ajrit.




MBUSHJA DHE SHKARKIMI

Intervalet e mbushjes PER Water Less®

Intervalet e mbushjes me ujé*

Varianti dhe kushtet e PzM

Operimi i turnit 1

Operimi i turnit 3**

4 javé PzM/PzMB plus 50 Hz 20 cikle (4 javé) 20 cikle (2 javé)
8 javé PzM/PzMB plus HF 40 cikle (8 javé) 40 cikle (5 javeé)
13 javé  PzM/PzMB plus EC*** dhe HF 65 cikle (13 javé) 65 cikle (8 javé)

80% DOD, 5 dité operimi né javé, dhe temperatura mesatare té baterisé 20 °C

* +/- 1 javé né aplikacionet mé té zakonshme né 20 °C

** Ky numeér ciklesh mund té reduktohet nése punojné 3 turne me temperatura té larta té baterisé!

**% Qarkullimi i elektrolitit

Shkarkimi

Sigurohuni gé té gjitha vrimat e ventilimit

té mos jené izoluar apo mbuluar. Lidhjet elektrike
(p.sh. prizat) duhet té béhen ose shképuten

né gjendje qarku té hapur. Pér té arritur afatin
optimal té shérbimit té baterisé, duhet té
evitohen shkarkime operimi prej mé shumé

se 80% té kapacitetit nominal (shkarkim i thellé).
Kjo korrespondon me njé gravitet specifik
elektroliti 1,14 kg/l né 30°C né fund té shkarkimit.

Baterité e shkarkuara duhet té karikohen
menjéheré dhe nuk duhen Iéné té shkarkuara.

Kjo vlen edhe pér baterité pjesérisht té shkarkuara.

Rekomandohet qé bateria té shkarkohet

né ményreé té barabarté dhe té dekurajohet
pérdorimi i goditjeve népér njé pjesé té baterisé.
Pér té kapércyer kété problem, duhet pérdorur
njé konvertues DC-DC pér té lejuar qé ngarkesat
dytésore té furnizohen nga e gjithé bateria.

SHENIM: Konvertuesi DC-DC duhet té jeté
i certifikuar pér pérdorim né njé hapésiré
zonale si dhe pajisjet dytésore.

Rendimenti i baterisé lidhet drejtpérdrejt me
temperaturén. Baterité vlerésohen né 30°C.

Kur temperatura e baterisé éshté mé e ulét

se kjo, rendimenti i mundshém zvogélohet.
Prandaj, kérkohet njé kapacitet shtesé kur baterité
do té pérdoren né zona me temperatura té

uléta té ambientit (p.sh. magazina té ftohta).




Karikimi
SHENIM: Mos e karikoni kurré njé bateri Ex
né njé hapésiré zonale.

Pér karikim duhet té pérdoret vetém rrymé

e vazhdueshme. Lejohen té gjitha procedurat

e karikimit né pérputhje me DIN 41773-1 dhe
DIN 41774. Lidheni bateriné vetém me njé
karikues té pérshtatshém pér madhésiné

e bateris€, gé té shmangni mbingarkimin

e kabllove dhe té kontakteve elektrike,

clirimin e papranueshém té gazeve dhe daljen
e elektrolitit nga gelizat. Né fazén e gazimit,
nuk duhet té tejkalohen limitet e rrymés gé
tregohen né EN 62485-3. Nése karikuesi nuk
éshté bleré sé bashku me batering, éshté miré
gé té kontrollohet pérshtatshmeéria e tij nga
departamenti i shérbimit té prodhuesit. Gjaté
karikimit, duhen marré masat e duhura pér
ajrosjen e gazeve té karikimit. Dyert, kapakét

e mbajtésit té baterisé dhe kapakét e dhomézave
té baterisé duhet té hapen ose té higen. Gjaté
karikimit, bateria duhet té higet nga dhoméza

e mbyllur e baterisé né kamion. Ventilimi

duhet té pérputhet me standardin EN 62485-3.
Tapat e ventilimit duhet té€ géndrojné né geliza
dhe té mbeten t€ mbyllura. Ndérsa karikuesi
éshté i fikur, lidhni bateriné, duke u siguruar

gé polariteti té jeté i sakté (pozitiv me pozitiv,
negativ me negativ). Tani ndizni karikuesin.

Kur karikohet, temperatura e elektrolitit rritet
me rreth 10°C, késhtu qé karikimi duhet té fillojé
vetém nése temperatura e elektrolitit éshté

nén 43°C.Temperatura e elektrolitit té baterive
duhet té jeté sé paku +10°C pérpara karikimit,
pérndryshe nuk do té arrihet njé karikim i ploté.
Karikimi konsiderohet i pérfunduar kur graviteti
specifik i elektrolitit dhe tensioni i baterisé kané
mbetur té pandryshuar pér dy oreé.

Baterité e pajisura me pérzierjen e elektrolitit
(opsion): Nése drita paralajméruese né reostatin
e pompés éshté e ndezur, ose nése shfaqet

njé sinjal defekti né sistemin e garkullimit té
elektrolitit, kontrolloni qé sistemi i tubave té
jeté i lidhur dhe shihni nése garku i tubacionit
ka rrijedhje ose defekte (shih seksionin
~Mirémbajtja”).

Tubi i ajrit nuk duhet té higet asnjéheré gjaté
karikimit. Karikimi i tepért zvogélon jetégjatésiné
e bateriség, rrit humbjen e ujit nga bateria dhe
harxhon korrentin. Eshté e réndésishme té
siguroheni gé koha e gazit té karikuesit té

mos zgjatet pa u konsultuar paraprakisht

nga furnitori juaj.

Gjatésia e kabllos DC midis karikuesit dhe
baterisé ndikon né rénien e tensionit pérseéri

né njésiné e kontrollit té karikuesit. Kablloja

nuk duhet t€ zgjatet pa u konsultuar paraprakisht
me prodhuesin dhe furnitorin e karikuesit

té baterisé Ex.

Né situatat kur bateria né pérgjithési shkarkohet
shumé lehté, mund té jeté zgjidhje karikimi

i baterisé né intervale mé té rralla, ndoshta ¢do
dy dité. Né rrethana té tilla, kérkoni késhillén

e inxhinierit lokal té& shérbimit.

Mos e shképutni bateriné derisa karikuesi

té jeté fikur. Qendra juaj e shérbimit té zonés
lokale duhet té miratojé ¢cdo sistem karikimi
té menaxhuar, pérndryshe garancia mund

té anulohet.

Balancimi
Disa karikues kané njé strukturé balancimi
ose funksionim manual ose kontroll automatik.

Pér procedurat e plota té funksionimit pér
karikuesin, shihni udhézimet e prodhimit.

Por mbani mend, mos e karikoni kurré njé bateri
Ex né njé hapésiré zonale né asnjé moment.

Karikimet e barazimit pérdoren pér té mbrojtur
jetégjatésiné e baterisé dhe pér té ruajtur
kapacitetin e saj. Ato nevojiten pas shkarkimeve
té thella, karikimeve té pérséritura té pjesshme
dhe karikimeve né lakore karakteristike 1U.
Karikimet e barazimit kryhen pas karikimeve
normale. Rryma e karikimit nuk duhet té

kalojé 5 A/100 Ah té kapacitetit té vlerésuar
(fundi i karikimit). Shikoni temperaturén!




NMATJA DHE TEMPERATURA

Matja e gravitetit specifik

Pér té marré njé matje té hidrometrit, poci
shtrydhet, fundi i tubit t¢ gomés zhytet né
elektrolit dhe llamba Iéshohet lehté pér té nxjerré
Iéng té mjaftueshém né ményré gé galexhanti té
lévizeé lirshém. Hidrometri duhet t€ mbahet né njé
pozicion vertikal dhe nuk duhet té keté presion
mbi pogin e gomés. Kur lexoni hidrometrin pér
té matur gravitetin specifik, niveli i [Engut tregon
vlerén né shkallg, e cila stampohet né galexhant.
Pas leximit, poc¢i i gomés duhet té shtrydhet

pér té kthyer elektrolitin né gelizeé.

Temperatura

Si temperaturé nominale specifikohet temperatura
e elektrolitit prej 30 °C. Temperaturat mé té larta
shkurtojné jetén e baterisé, ndérsa temperaturat
meé té uléta zvogélojné kapacitetin

e disponueshém. 55°C éshté kufiri i sipérm

i temperaturés dhe nuk éshté e pranueshme

si temperaturé pune.

Temperatura né sipérfage nuk duhet té kalojé
kurré 80°C né zonén shpérthyese. Ngarkimi duhet
té fillojé vetém nése temperatura e elektrolitit
éshté nén 43°C. Nése temperatura e elektrolitit
arrin 55°C gjaté karikimit, prisni gé té ftohet

Kushtet
e zonés pérreth

Aparati éshté projektuar pér té pérballuar
kushtet e synuara té zonés pérreth.

Graviteti specifik nominal (S.G.) i elektrolitit
lidhet me njé temperaturé prej 30°C dhe nivelin
nominal té elektrolitit né gelizé né gjendje
plotésisht té karikuar. Temperaturat mé té larta
ulin gravitetin specifik té elektrolitit, ndérsa
temperaturat meé té uléta e rrisin. Faktori

i korrigjimit té temperaturés éshté -0.0007 kg/I
pér °C, p.sh. njé peshé specifike e elektrolitit
prej 1.28 kg/l né 45°C korrespondon me njé
S.G. prej 1.29 kg/l né 30°C. Elektroliti duhet

té jeté né pérputhje me rregulloret e pastértisé
né IEC 62877-2:2016.

pérpara se té pérdorni bateriné né zonén

e shpérthimit. Nése zbulohet njé bateri e nxehte,
ajo duhet té higet nga zona e kontrolluar e zonés
dhe té lihet té ftohet né temperaturé ambienti.

Duhet t€ kryhet njé inspektim se pse bateria po
nxehet pérpara se té vihet sérish né shérbim.
Arsyet e mundshme pse bateria mund té nxehet
éshté se mund té keté njé defekt né pajisjen gé
bateria po furnizon ose mund té keté ndodhur
njé defekt brenda qelizave té baterisé. Né rast

té njé problemi té dyshuar té baterisé, kontaktoni
me gendrén lokale té shérbimit.

Efekti 1 atmosferés
shpérthyese
né materiale

Materialet e pérzgjedhura nuk dihet se reagojné
me ndonjé atmosferé shpérthyese té cilés mund
t'i nénshtrohet aparatit.




RREZIQET DHE KUJDESI

Mbrojtja kundér
rrezigeve te tjera

Aparati nuk shkakton Iéndime apo démtime
kur pérdoret sic specifikohet né manualin
e instalimit dhe pérdorimit.

Pérballimi i sulmit
nga substanca
agresive

Qelizat individuale pérmbajné acid sulfuri.
Kéto geliza dhe kasa qé pérbéjné aparatin
jané té ndértuara nga materiale g€ jané
rezistente ndaj sulmit té acidit. Shihni fletén
e té dhénave té prodhuesit.

Rreziget nga burime té
ndryshme té ndezjes

Aparati nuk prodhon shkéndija elektrike apo
harqe té afté pér ndezje. Aparati éshté projektuar
dhe gé té mos prodhojé burime t&€ mundshme
ndezjeje nga burime energjie elektromagnetike,
akustike, optike apo té tjera té€ tilla té jashtme.

Kujdesi ndaj baterisé

Bateria duhet té mbahet gjithmoné e pastér
dhe e thaté pér té penguar rrymat e gjurmimit.
Léngjet gé mund té grumbullohen né kulluesen
e baterisé duhet té asgjésohen né ményrén

e pérshkruar.

Démtimi né izolimin e kullesés duhet té riparohet
pas pastrimit, pér t'u siguruar qé vlera e izolimit
té pérputhet me EN 62485-3 dhe pér té shmangur
gérryerjen e kullesés. Nése nevojitet heqja

e gelizave, gjéja mé e miré éshté gé pér kété

té telefononi departamentin toné té shérbimit.



AKSESOR OPSIONALE

Magazinimi
Nése bateriné nxirren jashté shérbimit pér njé
periudhé té gjaté, ato duhet té ruhen t€ karikuara
plotésisht né njé dhomé té thaté dhe pa ngricé.
Pér t'u siguruar gé bateria éshté gjithmoné gati
pér pérdorim, mund té zgjidhen disa nga metodat
e karikimit:
1. Njé karikim balancues mujor (shih ,,Balancimi”
né seksionin ,Karikimi“) ose
2.Karikim mirémbajtjeje me tension karikimi
prej 2.27V x numrin e gelizave.

Koha e magazinimit duhet té merret parasysh
kur merret parasysh jetégjatésia e baterisé.

Defektet

Nése konstatohen avari né bateri ose né karikues,
duhet lajméruar pa vonesé departamenti yné

i shérbimit. Matjet e marra né seksionin
~Mirémbajtja mujore” né fagen 8 do té lehtésojné
gjetjen dhe eliminimin e defekteve. Njé kontraté
shérbime e lidhur me ne do ta bénte mé té lehté
zbulimin dhe korrigjimin e avarive né kohén

e duhur.

Sistemi 1 rimbushjes sé ujit Aquamatic

(Aksesor opsional)

# Pérshkrimi

Depozita

Lidhésja e daljes me valvulé sferike

Tapé me valvulé magnetike

Tapé me valvulé sferike

Kontrolli i prurjes

Bashkues
Lidhése
Karikuesi i baterisé
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Celési kryesor i karikuesit

Aplikimi

Sistemi i mbushjes sé ujit pérdoret pér té ruajtur
automatikisht nivelet nominale t€ elektrolitit.
Gazet e karikimit dalin pérmes vrimés né secilén
gelize.

Funksioni

Njé valvulé dhe njé galexhant kontrollojné sé
bashku procesin e mbushjes dhe ruajné nivelin
e duhur té ujit né secilén gelizé. Valvula lejon
rrjedhjen e ujit né secilén gelizé dhe pluskuesi
mbyll valvulén kur té jeté arritur niveli i duhur

i ujit. Pér operimin pa avari té sistemit té
mbushjes sé ujit, lutemi, vini re udhézimet

qé pasojneé.
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AKSESOR OPSIONALE

Sistemi 1 rimbushjes sé ujit Aquamatic

(Aksesor opsional [vazhd.])

Lidhje manuale ose automatike

Bateria duhet té mbushet pak para pérfundimit
té karikimit té ploté, pasi né kété piké bateria
ka arritur njé gjendje té pércaktuar operimi

gé con né njé pérzierje té miré té elektrolitit.
Mbushja béhet kur lidhésja (7) nga depozita
éshté e lidhur me bashkuesin (6) né bateri.

Nése pérdoret lidhja manuale, bateria Perfect
Plus® duhet té lidhet vetém me sistemin
e mbushjes njéheré né jave.

Nése pérdoret bashkuesi automatik (me njé
valvulé magnetike e kontrolluar nga aparati i
karikimit), celési kryesor i karikuesit pérzgjedh
momentin e duhur pér mbushje.

SHENIM: Né kété rast, ne rekomandojmé njé
mbushje me ujé té paktén njé heré né javé
pér té siguruar nivelin e duhur té elektrolitit.

Né pérdorime né disa turne dhe né
temperatura té ngrohta ambienti mund

té jeté e nevojshme intervale mé té shkurtra
mbushjeje.

Koha e mbushjes

Koha e mbushjes varet nga norma e pérdorimit
dhe temperatura pérkatése e baterisé. Né
pérgjithési, procesi i mbushjes zgjat disa minuta
dhe mund té ndryshojé sipas diapazonit té
baterisé; pas késaj, nése pérdoret mbushja
manuale, furnizimi me ujé né bateri duhet

té fiket.

Presioni i punimit

Sistemi i rimbushjes sé ujit duhet té instalohet
né ményre té tillé gé té pérftohet njé presion uji
prej 0,2 deri 0,6 bar (me té paktén njé diferencé
lartésie 2 m midis cepit té sipérm té baterisé dhe
cepit té poshtém té depozités). Cdo devijim nga
kjo do té béjé qé sistemi té mos funksionojé sic
duhet.

Pastértia

Uji i mbushjes duhet té purifikohet. Uji gé
pérdoret pér té mbushur baterité duhet té keté
pércueshmeéri prej jo mé shumé se 30 uS/cm.
Depozita dhe tubat duhet té pastrohen para

se té pérdoret sistemi.

Sistemi i tubave né bateri

Sistemi i tubave drejt qelizave individuale

té baterive duhet té ndjeké qarkun elektrik té
baterisé. Kjo redukton rrezikun e rrjedhjeve té
rrymeés né praniné e gazit elektrolit gé shkakton
njé shpérthim (DIN EN 50272-3). Maksimumi
10 geliza mund té lidhen né njé seri.

Sistemi nuk duhet té modifikohet né asnjé
menyre.

Temperatura e punés

Né dimeér, baterité e pajisura me sistemin e
rimbushjes sé ujit Aquamatic duhet té karikohen
ose rimbushen vetém né njé temperaturé
ambienti mbi 0°C.

Kontrolli i prurjes

Njé tregues i prurjes, i integruar né tubin

e furnizimit me ujé né bateri, monitoron procesin
e mbushjes. Gjaté mbushjes sé ujit, prurja

e ujit bén gé té rrotullohet disku i integruar né
treguesin e prurjes. Kur tapat jané té mbyllura,
disku ndalon, duke treguar se procesi i mbushjes
ka pérfunduar.
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Aplikimi

Sistemi i garkullimit té elektrolitit bazohet mbi
parimin e pompimit té ajrit né gelizat individuale
té baterive. Ky sistem pengon shtresézimin

e elektrolitit dhe karikimi i baterisé optimizohen
duke pérdorur njé faktor karikimi prej 1.07.
Qarkullimi i elektrolitit éshté i dobishém
vecanérisht pér pérdorim me rezistence té larte,
kohé té shkurtra karikimi, karikim té rritur ose
té mundésisé dhe né temperatura té larta té
ambientit.

Funksioni

Qarkullimit i elektrolitit pérbéhet nga njé sistem
tubash i montuar né qeli. Pompa me diafragmé
aeromatike éshté montuar né karikues ose
vegmas né bateri ose né automjet. Kjo pompé
diafragme dérgon njé rrymé ajri me shpejtési té
ulét né secilén gelizé, e cila krijon njé rrymé ajri
qarkullues brenda kutisé sé qelizés. Rryma e ajrit
éshté e vazhdueshme ose me impulse, né varési
té tensionit té baterisé dhe té llojit té pompés.
Furnizimi me ajér rregullohet duke ndjekur
numrin e gelizave né bateri. Sistemi i tubave
drejt gelizave individuale t€ baterive duhet té
ndjeké garkun elektrik ekzistues. Kjo ul rrezikun e
rrjedhjes sé rrymés né praniné e gazit elektrolitik,
duke shkaktuar shpérthim (EN 62485-3).

Mirémbajtja e filtrit té ajrit

Né varési té kushteve té punés, filtri i ajrit té
pompés duhet té ndérrohet té paktén njéheré
né vit. Né zonat e punés me nivele té larta
ajri té ndotur, filtri duhet té kontrollohet dhe
zévendésohet mé shpesh.

Riparimi dhe mirémbaijtja

Sistemi duhet té kontrollohet nése ka rrjedhje.
Karikuesi do té shfagé njé mesazh gabimi pér té
treguar rrjedhjen. Nganjéheré, né rast rrjedhjeje,
kurba karakteristike e karikimit ndérrohet né
kurbén standarde karakteristike (pa garkullim

té elektrolitit).

Neé rast té pjeséve me defekt, kontaktoni me
shérbimin EnerSys®. Mund té pérdoren vetém
pjesé kémbimi origjinale té EnerSys, pasi ato
jané té projektuara pér furnizimin me ajér

té pompés dhe do té sigurojné funksionimin

e duhur té pompés.

pér rikuperim.

Pb

Bateria duhet té riciklohet

Hedhja dhe kthimi te prodhuesi!

Hidheni gjithmoné kutiné dhe gelizat e baterisé pérmes pikés lokale
té materialeve té ndértimit. Mos u pérpigni ta gmontoni bateriné
apo gelizat né asnjé ményreé. Pasi produkti marré fund dhe nuk éshté
meé i riparueshém, ruajeni jashté hapésirés zonale derisa té higet

Baterité me kété shenjé duhet té riciklohen.

Baterité gé nuk kthehen pér procesin e riciklimit duhet té asgjésohen
si mbetje té rrezikshme!

Kur pérdorni bateri automjeti me fuqi dhe karikues, operatori duhet
té pérputhet me standardet aktuale, ligjet, rregullat dhe rregulloret
né fuqi né vendin e pérdorimit!
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