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Bu belgenin icerdigi bilgiler, Seviye 4-6 Elektrikli Battery Bull'un

glvenli bir sekilde tasinmasi ve dogru kullanilmasi agisindan

kritik Gneme sahiptir. Belge, genel sistem teknik sartlarinin yani

sira ilgili gtivenlik 6nlemlerini, davranig kurallarini, bir devreye alma
yonergesini ve onerilen bakim calismalarini icermektedir. Bu belge, ak
tasima ekipmaniyla ¢aligsan ve aku sarj cihazindan sorumlu kullanicilar igin
muhafaza edilmeli ve kullanima hazir bulundurulmalidir. Tim kullanicilar,
sistemin tim uygulamalarinin beklenen veya calistirma sirasinda karsilasilan

kosullar temelinde uygun ve glvenli olmasini saglamaktan sorumludur.

Bu kullanici el kitabi Gnemli glivenlik talimatlar icermektedir. Akliy( ve takili oldugu
ekipmani calistirmadan 6nce akiintin gtivenligi ve calistiriimasi ile ilgili bolimleri okuyun

ve anlayin.

Bu belgenin kullaniminin ve bununla iliskili tim faaliyetlerin ilgili Glkelerdeki gecerli yasal

gerekliliklere uygun olmasini saglamak kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu kullanici el kitabi, Seviye 4-6 Elektrikli Battery Bull’'un taginmasi ve caligtiriimasi konusunda
yerel yasalar, kurumlar ve/veya endustri standartlari tarafindan gerekli gérulebilecek
herhangi bir egitimin yerine gegmez. Akl sistemiyle herhangi bir sekilde temas kurmadan

once tim kullanicilara gerekli talimatlarin ve egitimin verilmesi saglanmalidir.

Servis icin, satis temsilcinizle iletisime gecin veya asagidaki numarayi arayin:

EnerSys EMEA EnerSys Global Merkez
EH Europe GmbH 2366 Bernville Road
Baarerstrasse 18 Reading, PA 19605, ABD
6300 Zug, Isvicre Tel: +1-610-208-1991

Tel: +41 44 215 74 10 +1-800-538-3627
EnerSys APAC

No. 85, Tuas Avenue 1
Singapur 639518
+65 6558 7333

WWWw.enersys.com
Giivenliginiz ve Baskalannin Giivenligi Son Derece Onemlidir

NOZ.GI Talimatlara uymamaniz, 6lime veya ciddi
yaralanmalara neden olabilir.



SEMBOL TANIMI

H-BBE-2-XX-QS-SG-415V

Silindir Yatagi Sayisi |
Her Bir Silindir Yataginin Genisligi (ing)
SG - Stant Kilavuzlu 4

FG - Zemin Kilavuzlu |

Sembol Tanim Tablosu

Saglanan belgelere bakin

Tehlikeli dumanlar

Calistirmadan once tim
koruyucularin ve kapaklarin
yerinde oldugundan emin olun

Ezilme Tehlikesi - Ellerinizi
Uzak Tutun

Zincir, disli veya kasnak kaynakli
dolasma tehlikesi

B B>

Sikisma tehlikesi

Dusen yuk altinda ezilme tehlikesi

Ezilme Tehlikesi - Ayaklarinizi
Uzak Tutun

GOz korumasi gerekli

Guvenlik Ayakkabisi Gereklidir

Kayma tehlikesi

Tehlike - Tehlikeli Gerilim

ePePp

Yiz Korumasi Gereklidir

Bu kilavuz, maksimum performans, ekonomi ve givenlik icin H-BBE-QS-Battery Bull'unuzu
dogru sekilde calistirmaniza ve bakimini yapmaniza yardimci olacak 6nemli bilgiler icermektedir.
Dogru caligstirma proseddrlerini uygulayarak ve 6nerilen dnleyici bakim énerilerini
uygulayarak uzun, glvenilir ve glivenli bir hizmet deneyimi elde edebilirsiniz.




Tehlike, Uyari, Dikkat Etiketleri

Yalnizca sertifikali operatorler bu
Uniteyle ylk kaldirmali/tasimalidir.
Uniteyi calistirirken yiik altindaki
alani bos tutun.

Tehlikeli dumanlar. Akl asidinden
kaynaklanan asindirici gazlar
korliige, akciger hasarina ve

ciltte yaniklara neden olabilir.
Akdleri tasirken dikkatli olun.
Hasarli akdleri kalifiye personele
yonlendirin.

Hareketleriniz kisithysa
(hastaysaniz, ilag, alkol vs.

etkisi altindaysaniz) ekipmani
calistirmayin. Calistirma sirasindaki
hatalar tehlikeli ve potansiyel
olarak OLUMCUL durumlara
neden olabilir.

Tehlikeli gerilimlerin bulundugu
Unite alanlarina erismeye
calismayin. Servis iglemini kalifiye
servis personeline yonlendirin.

A UYARI!

Ezilme tehlikesi! Ellerinizi
uzak tutun.

A UYARI!

Ezilme tehlikesi! Ayaklarinizi
uzak tutun.

A UYARI!

Hareketli parcalar! Ellerinizi
ve parmaklarinizi uzak tutun.

Operator kumanda istasyonuna
girerken veya istasyondan c¢ikarken
dikkatli olun. Acil durumlar
haricinde makine yikseltilmis
durumdayken kumanda
istasyonuna girmeye veya
istasyondan cikmaya caligmayin.

Bu ekipmani kullanirken goz
korumasi giyilmesi gereklidir.

Ekipmanin guivenli bir sekilde
calistinimasi igin guvenlik
ayakkabilarn giyilmelidir.

Kaza veya garpisma riskini
azaltmak igin Uniteyi geriye
dogru surerken dikkatli olun.

Ezilme tehlikesi! Viicudunuzu
uzak tutun.

A DIKKAT!

Calistirmadan 6nce tim
koruyucularin, kapaklarin
ve panellerin yerinde
oldugundan emin olun.

A DIKKAT!

Sikisma tehlikesi! Ellerinizi
uzak tutun.




OPERATOR KONTROLLERI

Operator Kontrolleri Tanimi

Model: BBE-TS

Tanim Tanim
1 Kumanda Kolu 6 Hareketi Gegersiz Kilma
2 Acil Durdurma 7 Akl Durdurmayi Gegersiz Kilma
3 Baglat Digmesi 8 Miknatis Modu Segcici
4 On Silindir Yatagi 9 Lazerli Hizalama
5 Arka Silindir Yatagi 10 iki Elle Calistirma Diigmeleri




KUNMANDA KONSOLU

Kumanda Konsolu

H-BBE-TS Battery Bull, farkli fonksiyon modlarina
sahip bir adet 4 konumlu Kumanda Kolu (No. 1)
ve iki adet palet tipi kumanda kolu kullanilarak
calisgtirlir.

NOT: TUM CALISMALAR iCIN iKi ELLE KUMANDA
GEREKLIDIR,No. 10.

Hareket/Kaldirma Modu (Varsayilan/Mod)

Battery Bull'u ileriye dogru siirmek icin iki Elle
Calistirma diigmelerinden birine basin ve kumanda
kolunu (No. 1) basili tutarak emniyet salterini
etkinlestirin. Ardindan ileriye gitmek i¢in kumanda
kolunu yavasca ileri itin veya geriye gitmek igin
yavasca geri ¢cekin.

Silindir yatagini kaldirmak/indirmek icin iki Elle
Calistirma diigmelerinden birine basin ve kumanda
kolunu sikin. Silindir yatagini yiikseltmek igin
kumanda kolunu sola veya indirmek i¢in saga
dogru itin.

NOT: Tim islevler mantiksal ve degisken
oldugundan kumanda kolunu ne kadar
ileriye dogru hareket ettirirseniz o kadar
hizli hareket edersiniz.

Miknatis Modu: Bu mod, kiguk yesil Miknatis
Modu Segici diigmesine (No. 8) basilarak
etkinlestirilir. Bu mod etkin oldugunda yesil bir

Istk belirir. Miknatisi hareket ettirmek icin iki elle
calistirma diigmelerinden birine basin, ardindan
Kumanda Kolunu (No. 1) sikin ve ileri itin VEYA
geriye dogru hareket ettirmek i¢in kumanda kolunu
geriye dogru ¢ekin. Miknatisi yanlara dogru hareket
ettirmek i¢in iki elle calistirma diigmelerinden birine

basin, ardindan kumanda kolunu sikarak miknatisi
sola hareket ettirmek icin sola dogru VEYA saga
hareket ettirmek icin saga dogru itin. Tim islevler
mantiksal ve degiskendir. Bu moddan CIKMAK
icin yesil Miknatis Modu Segici diigmesine (No. 8)
tekrar basin.

Silindir Yataklarinin her biri, 4 konumlu Kumanda
Kolundan bagimsiz olarak bir kiirek anahtari ile
kumanda edilir. On Silindir Yatagini (No. 4) sola
dogru hareket ettirmek bu yataga gli¢ verecektir.
Saga dogru hareket ettirmek On Silindir Yatagini
saga dogru caligtiracaktir.

Bu islevsellik, Arka Silindir Yatagi (No. 5)
icin aynidir.

Makine, elektrikle ¢alisan mekanik aku guvenlik
tamponlari ile donatiimistir. Bu aki guvenlik
tamponlari, bir akl Battery Bull'a yiklendiginde
otomatik olarak geri ¢ekilir. Akli tamamen Battery
Bull'un igine girdiginde aki glivenlik tamponlari,
akliniin kazara kaymasini 6nlemek icin otomatik
olarak yukari dogru uzar. Akliyl Battery Bull'dan
¢itkarmanin tek yolu, sola veya saga dogru silindir
yatagina gli¢c vermektir. Akli durma noktasina dogru
hareket ederken aklintin Battery Bull'dan ¢gikmasini
saglamak amaciyla uygun taraftaki akii glivenlik
tamponunu geri gekmek icin Akl Durdurmayi
Gecersiz Kilma anahtarini (No. 7) gevirin.

Miknatisin ACMA/KAPAMA islevi, Kumanda
Kolunun Usttindeki bir devre anahtariyla kumanda
edilir (No. 1). Miknatisi ACIK konuma getirmek icin
diigmeyi saga dogru, KAPALI konuma getirmek icin
sola dogru bastirin.




HIZALAMA PROSEDURU

Battery Bull Silindir Yatag!
Yiiksekligi Hizalama Prosediiri

¢ Makineyi etkinlestirmek icin yesil Baslat e Akuyu forkliftten veya silindirli stanttan
diigmesine (No. 3) basin. cikarirken yatay lazer 1s1gini beyaz bandin

¢ Lazerli Hizalama salterini ACIK konuma getirin alt kenariyla hizalayin.
(No. 9). e Akuyu forklifte veya silindirli stant cergcevesine

¢ Silindirin tst kismini forkliftteki akli béImesinin yerlestirirken yatay lazer 1sigini beyaz bandin
alt kismiyla veya silindirli stant cergevesindeki Ust kenariyla hizalayin.

silindirin Ust kismiyla hizalayin.

e Akl bolmesinin yan tarafini 1" [25 mm]
genisliginde beyaz bir bantla isaretleyin
ve bandin ortasini lazer 11d1 ile hizalayin.
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CALISTIRMA TALIMATLARI

Calistirma Talimatlari

¢ Battery Bull'u ¢alistirmadan 6nce, operatoriin Akl odalarinda glivenlik ayakkabilari,
. guvenlik gozliikleri ve koruyucu
giysiler zorunludur. Her zaman bu
donanimlari kullandiginizdan emin
@ olun. Forklift aktlerini yikarken ve
bakimini yaparken lastik eldivenler,
lastik onluk ve tam ylz korumasi
gereklidir. Her zaman dikkatli ve

sagduyulu olun.

%) bu Kullanim Kilavuzunda ve operator
istasyonunun ontindeki konsolda belirtilen
uygun guvenlik prosedurlerini ve talimatlarini iyice
incelemesi ve anlamasi 6nemlidir.

Q0
e

NOT: Emniyet kemeri gerekebilir. Yerel
kurallari/yonetmelikleri kontrol edin.

A TEHLIKE! A DIKKAT!

= Yalnizca sertifikali operatdrler bu Operator kumanda istasyonuna
uniteyle yik kaldirmali/tagimalidir. girerken veya istasyondan cikarken

Uniteyi calistinirken yiik altindaki dikkatli olun. Acil durumlar
alani bos tutun.

haricinde makine yukseltilmis
Tehlikeli dumanlar. Aki asidinden fjurumdayken'kumanda
kaynaklanan asindirici gazlar !stasyonuna girmeye veya
korliige, akciger hasarina ve istasyondan cikmaya caligmayin.
@

ciltte yaniklara neden olabilir.
Akdleri tasirken dikkatli

I Bu ekipmani kullanirken g6z
olun. Hasarl akileri kalifiye korumasi giyilmesi gereklidir.
personele yonlendirin.

Hareketleriniz kisithysa
(hastaysaniz, ilag, alkol vs.

etkisi altindaysaniz) ekipmani
calistirmayin. Calistirma sirasindaki

hatalar tehlikeli ve potansiyel .
olarak OLUMCUL durumlara Kaza veya carpigma riskini
neden olabilir. azaltmak icin Uniteyi geriye

Ekipmanin glivenli bir sekilde
calistinimasi icin gtivenlik
ayakkabilari giyilmelidir.

dogru stirerken dikkatli olun.

Hazirhk: 3. Erisim kapisini agin ve Battery Bull
1. Forklifti Battery Bull'a paralel bir konumda operator platformuna girin. A
park edin ve yaklasik 2" [50 mm] bosluk NOT: Guivenlik kapisi limit gsalterini
birakin (zemindeki boyali bir referans cizgisi devre disi birakmayin. Acil durumlar é
Forklift konumunun her zaman dogru haricinde yukseltilmis durumdayken
olmasini saglayacaktir). operator platformundan gikmayin.
2. Forklifti akl ¢ikarma islemi icin asagidaki Yukseltilmis durumda gorus sinirhdir.
sekilde hazirlayin: 4. Erigim kapisini sabitleyin ve ardindan
e (Catallari yere duiz bir sekilde oturana makineyi etkinlestirmek icin yesil @
kadar indirin. Baslat Digmesine (No. 3) basin.
e Park frenini ¢ekin. Kumanda Kolunu (No. 1) bulun. iki Elle
e Tum koruyucu kapaklari ¢ikarin. Calistirma diigmelerinden birine basin ve
e Aku tutma aparatini ¢ikarin. ardindan Kumanda Kolunu ileri/geri hareket
e Akuyu cikarin ve aku cikarma islemi sirasinda ettirerek secilen silindir yataginin merkez ¢izgisi
konektor fisini ve kabloyu takilmayi veya Forkliftteki akliye ortalanacak sekilde Battery
stkismay1 onleyecek sekilde konumlandirin. Bull'u Forkliftin yanina surun. Silindir yatagini,
e Akiide herhangi bir hasar olup olmadigini Forkliftin akii bolmesinin yaklasik 1" [256 mm]
kontrol edin (fiziksel hasarlar, sizintilar, vb.) altina gelecek sekilde kaldirin/indirin.
ve derhal amirinizi bilgilendirin. ﬂ

Uygun tasima proseddrlerine uyun.




CALISTIRMA TALIMATLARI

Calistirma Talimatlari wevam

5. Miknatis Modu Seciciye girin (No. 8). A 16. Akilintn on kenar Battery Bull'daki ilk silindirin
Yesil 11k yanar. Miknatisi Forkliftteki & orta cizgisini yaklasik 2" [51 mm] gecene kadar
akinlin merkezine degecek sekilde akliyl sarj standindan yavasca ¢cekmek igin
stirin ve miknatisi etkinlestirin. No. é kumanda kolunu kullanin.
1'deki bagparmak kontrolleri - Sag yon 17. Hareket/Kaldirma Moduna girin. Yesil isik soner.
miknatisi ACIK konuma, sol yon ise Silindir yatagi akiyl kaldirmaya baglayana
KAPALI konuma getirir. kadar Kumanda Kolunu sola dogru hareket

6. Fotoelektrik anahtar kirigi miknatis kolu ettirin. (Sarj standi silindir yliksekliginin en fazla
tarafindan kirilirsa, miknatis geri ¢ekilene kadar 1" [25 mm)] Gzerine kaldirin.)
makine hareket etmez. Bu 6nlem, miknatis 18. Miknatisi devre digi birakin. Miknatis Konumu
makineden disari ¢iktiginda makinenin hareket Moduna girin. Yesil 1sik yanar. Miknatisi
etmesini 6nlemek amaclidir. notr konuma getirmek icin (iki silindir yatag:

7. Miknatisi aku Uzerine yerlestirirken makineyi arasinda ortalayarak) kumanda kolunu kullanin.
dikkatlice ileri veya geri hareket ettirmek icin 19. llgili kiirek kumanda kolunu sarj
Hareket Gegersiz Kilma diigmesine (No. 6) ve standindan uzaklastirin. Uretan é
iki elle calistirma diigmesine (opsiyonel) basin. silindirler, aklyl sarj standindan

8. Temas saglandiginda ve miknatis akliy( Battery Bull'a ceker.
sikica kavradiginda, akiintiin 6n kenari Battery 20. Bosalan aki yeni bosaltilan sarj standi
Bull'daki ilk silindirin orta ¢izgisini yaklagik 2" ile ayni hizaya gelene kadar Battery Bull'u
[51 mm] gecene kadar akiiyl Forkliftten ileri/geri surtin.
cekmek icin kumanda kolunu hareket ettirin. 21. Bos akuyu bosaltiimis sarj standina itmek

9. Miknatis Modu Segiciye girin (No. 8). Yesil icin uygun kurek anahtarini bogaltilmig sarj
1stk soner. Silindir yatagi akiiyl kaldirmaya standina dogru hareket ettirin. llgili aki
baglayana kadar Kumanda Kolunu sola dogru glivenlik tamponunu geri cekmek ve aklniin
hareket ettirin. (Forklift yatagi ytksekliginin Battery Bull'dan ¢ikmasini saglamak igin AkU
en fazla 1" [25 mm)] Uzerine kaldirin.) Durdurmayi Gegersiz Kilma anahtarini (No. 7)

10. Miknatisi devre digi birakin. Miknatis P cevirmeyi unutmayin.
Modu Seciciye girin. Yesil igik yanar. & 22. Batarya sarj standina tam olarak girmezse,
Miknatisi notr konuma getirmek igin miknatisi kullanarak bataryay nazikce tamamen
(iki silindir yatag arasinda ortalayarak) iceri itin (miknatisi etkinlestirmek gerekli
kumanda kolunu kullanin. Hareket/ é degildir). Miknatisi n6tr konumuna geri getirin.
Kaldirma Moduna girin. Yesil 1gik soner. 23. Operatorin silindir yatagi glivenlik tamponunu

11. Uygun Silindir Yataginin kiirek anahtarini devreye almasini saglamak igin Battery Bull'u
Forkliftten uzaklastirin. Uretan silindirler, ileri dogru suriin ve desarj olmus akiyu sarj
aklyu Forkliftten Battery Bull'a ¢eker. cihazina takin.

12. Kumanda Kolunu kullanarak Battery Bull'u 24. Battery Bull'u Forklifte dogru stiriin ve
mevcut bir sonraki tam sarjl akliye strin. sarjh aklyu Forklift b6lmesine hizalayin.

13. Operator istasyonu secilen akliye bitisik 25. Aku tabani Forklift bélmesi silindirlerini/
olacak sekilde Battery Bull'u durdurun. & kaydiricisini yaklagik 1" [25 mm] asana
Sarj cihazini kapatin (gerekirse), - kadar elektrikli silindir yatagini kaldirin.
akunun figini cekin ve silindir yataginin & 26. Sarj edilmis aklyu Forklifte itmek igin uygun
guivenlik tamponunu serbest birakin. ) kiirek anahtarini kullanin. Ak tamamen igeri

14. Bos Silindir Yatagd: secilen sarjli aki - girmezse, Battery Bull silindir yatagini 1 ila 2"
ile ortalanana kadar Battery Bull'u & [25 ila 51 mm] alcaltin ve ardindan miknatisi
ters gevirin. kullanarak akuyu nazikge arka tampona itin
Silindir Yatagini indirmeden 6nce (miknatisi e_’_ckinlegtirmek gere_kli d_egildir).
altindaki alanin bos oldugundan emin olun. 21. Miknatisi notr kor_lumuna geri getirin ve

Battery Bull'u belirlenen yere park edin.
15. Miknatis Modu Segiciye girin. Yesil

istk yanar. Miknatisi segilen sarjh
akliye dogru hareket ettirin ve temas .
kuruldugunda miknatisi etkinlestirin. o

Akuyu forklifte takin.
Akl tutma aparatini takin.
Tum koruyucu kapaklari takin.

; 28. Forklifti kullanim icin agsagidaki sekilde hazirlayin:
[ )




SERBEST TEKERLEK VE TORQUE-TAMER™

Serbest Tekerlek Hizalamasi

e Tekerlek kapagini hem 6n hem de arka
tekerleklerden sokiin.

e Tahrik tekerleginin (6n tekerlek) celik kismina diiz
mastarl bir cubuk veya bir su terazisi yerlestirin.

¢ Diiz mastar, alt gergevenin yan borusuna
paralel olmalidir.

¢ Ayarlama gerekiyorsa yatak govdesi montaj
civatalarini gevsetin ve diiz mastar ana
cerceveye * 1/16" paralel olana kadar
tekerlekleri hareket ettirin.

¢ Yatak govdesi civatalarini tekrar sikin
ve tekerlek kapaklarini degistirin.

TORQUE-TAMER™ Ayari

Tahrikin beklenmedik sekilde

baslamadigindan emin olmak i¢in devam

etmeden dnce gli¢ kaynagini kapatin ve kilitleyin

veya etiketleyin. Bu dnlemlere uyulmamasi
yaralanmalara neden olabilir.

1. Germe vidalarini (No. 28) en az li¢ kez
geri cevirin.

2. Ayar somunu ayar vidasini (No. 26) en az dokuz
tur gevsetin.

3. Ayar somunu tertibatini (No. 24) elle sikin.
¢ TORQUE-TAMER™ hareketi igin,

geri cevirme gerekmez.

e TORQUE-TAMER™ koéprusti igin, ayar vidasi
(No. 26) 5 centigi gecene kadar ayar somunu
tertibatini (No. 24) gevsetin.

e TORQUE-TAMER™ silindir yatagi icin, ayar
vidasi (No. 26) 6 centigi gecene kadar ayar
somunu tertibatini (No. 24) gevsetin.

e TORQUE-TAMER™ miknatisi igin, ayar vidasi
(No. 26) 8 gentigi gegene kadar ayar somunu
tertibatini (No. 24) gevsetin.

4. Secilen yiv centigindeki ayar somunu ayar
vidasini (No. 26) sikin. Gobegin diglerindeki
ayar vidasini sikmayin.

5. Germe vidalarini (No. 28) baslari asagiya inene
kadar sirayla ve esit sekilde sikin. Bu vida
baslarinin altlarinda pul kullanmayin.

6. Tahrik hizalamasini kontrol edin. Gerekirse
mil Gizerindeki gobek ayar vidasini (No. 14)
ve vites gobegdini (No. 12) gevsetin.

Mil, gbbegin deligi Gizerinden (No. 12) soldan
saga dogru uzanir. Bir disli, iki strtinme diski
(No. 20) arasinda tutulur ve bu disli, bur¢ (No. 22)
Uzerinde serbestce donebilir. Gobek (No. 12) safta
oturtuldugundan disliye uygulanan herhangi
bir donme kuvveti, strtiinme diskleri (No. 20)

Centik

Disli

araciligiyla mile ve gobege (No. 12) yivli olan baski
plakalarina (No. 18) aktarilacaktir. Mile aktarilan
tork miktari, yay (No. 16 ile ayar somunu (No. 24)
arasindaki mesafeyle belirlenen yay sikigikhgina
baghdir. Aktarilan tork miktarinin artirilmasi icin
ayar somununun (No. 24) saat yoniinde, azaltilmasi
icin ise saat yonunun tersine dondurilmesi
gerekir. Ayrintilar icin yukaridaki talimatlara bakin.
Germe vidalarini (No. 28) gevseterek veya sikarak
kavramayi ayarlamaya c¢alismayin, aksi takdirde
ongorulemeyen sonuglar ortaya cikabilir. Kavrama
calisirken bu vidalarin tamamen asagi konumda
olmasi gerekir. Basglari kolayca biikilebileceginden
bu civatalari agiri sikmayin.




TORQUE-TANMER™

TORQUE-TAMER™ Ayart em

No. 22 6gesi, sinterlenmis demirden yapilmig eksantrik olarak donmesini saglar. Bir TORQUE-
bir burctur. Amaci, kavrama kaymasi siiresince TAMER™ "1 donlstiimli olarak ¢ok siki veya ¢ok
digli ile gobek arasinda bir asinma ylzeyi gevsek tahrik eden bir zincir goriirseniz bunun
saglamaktir. Disli veya gbbek yerine ucuz burg en olasi nedeni, burcun asinmig olmasi ve
asinir. Bu bur¢ zamanla tamamen asinir. Bu degistirilmesinin gerekmesidir.

da dislinin merkez disina hareket etmesini ve

TORQUE TAMER™ Kurulum Talimati

. Gobege iki konik yay takin. Konik yaylarin
sekilde gosterildigi gibi konumlandirildigindan
emin olun.

Gobege bir baski plakasi takin.

Gobege bir sirtiinme diski takin.

Gobege burg takin.

Gobege bir digli takin. Diglinin burca
oturdugundan emin olun.

6. Gobege ikinci bir strtinme diski takin.

7. Gobege ikinci bir baski plakasi takin.
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PRESSUNE PLATE

FRCTION Isx

8. Gobege ayar somunu tertibatini takin. 'x.__ NN \_ " i e

NOT: TORQUE-TAMER™ "in diizglin ¢alismasi icin o
stirtinme diski her zaman temiz ve yagsiz veya
nemsiz halde tutulmalidir. Germe vidalarinin
baslarinin altinda pul kullanmayin.

PRESSURE PLATE
A0 AEETINHE MAUT ASSEMBLY




Onerilen Yaglayic

- ACIK DISLi CELiK HALAT YAGLAYICISI
Disli Cubuklari SCHAEFFERS 200 CBS-3597
s SCHAEFFERS 200'U KONTEYNERIN iCINE PUSKURTUN
Zincir Yaglayicisi VE FIRCA iLE UYGULAYIN CBS-3597
. KURU MOLY YAGLAYICI
Direkler EBPEERLESS 73084 CBS-3712
Yataklar ROTANNM/LOWSON MAVi GRES P-35000 CBS-1208
Temizleyici WD-40 (YEREL OLARAK ALINIR)
Tutukluk dnleyici LOCTITE' GUMUS TUTUKLUK ONLEYiICi CBS-4236
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