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Seviye 1-3 Elektrikli Battery Bull
Aku Tasima Ekipmanlari
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Bu belgenin icerdigi bilgiler, Seviye 1-3 Elektrikli Battery Bull'un

guvenli bir sekilde taginmasi ve dogru kullanilmasi agisindan

kritik 5neme sahiptir. Belge, genel sistem teknik sartlarinin yani

sira ilgili guvenlik 6nlemlerini, davranis kurallarini, bir devreye alma
yonergesini ve Onerilen bakim calismalarini icermektedir. Bu belge, akui
tagima ekipmaniyla calisan ve aku sarj cihazindan sorumlu kullanicilar igin
muhafaza edilmeli ve kullanima hazir bulundurulmalidir. Tim kullanicilar,
sistemin tum uygulamalarinin beklenen veya calistirma sirasinda karsilasilan

kosullar temelinde uygun ve guvenli olmasini saglamaktan sorumludur.

Bu kullanici el kitabi 6nemli glivenlik talimatlari igermektedir. Akliyl ve takili oldugu
ekipmani calistirmadan 6nce aki tagsima ekipmaninin glivenligi ve galistiriimasi ile ilgili

bolimleri okuyun ve anlayin.

Bu belgenin kullaniminin ve bununla iliskili tiim faaliyetlerin ilgili Glkelerdeki gecerli yasal

gerekliliklere uygun olmasini saglamak kullanicinin sorumlulugundadir.

Bu kullanici el kitabi, Seviye 1-3 Elektrikli Battery Bull’'un tagsinmasi ve calistiriilmasi konusunda
yerel yasalar, kurumlar ve/veya endustri standartlari tarafindan gerekli gorilebilecek
herhangi bir egitimin yerine gecmez. Akl sistemiyle herhangi bir sekilde temas kurmadan

once tim kullanicilara gerekli talimatlarin ve egitimin verilmesi saglanmalidir.

Servis icin, satis temsilcinizle iletisime gecin veya asagidaki numarayi arayin:

EnerSys EMEA EnerSys Global Merkez
EH Europe GmbH 2366 Bernville Road
Baarerstrasse 18 Reading, PA 19605, ABD
6300 Zug, Isvicre Tel: +1-610-208-1991

Tel: +41 44 215 74 10 +1-800-538-3627
EnerSys APAC

No. 85, Tuas Avenue 1
Singapur 639518
+65 6558 7333

WWW.enersys.com

Giivenliginiz ve Baskalannin Giivenligi Son Derece

Onemlidir

VY'NMZGI Talimatlara uymamaniz, 6liime veya
ciddi yaralanmalara neden olabilir.



SEMBOL TANIMI

BBE-2-30-TS-SG-415

Silindir Yatagi Sayisi |
Her Bir Silindir Yataginin Genisligi (in¢)
SG - Stant Kilavuzlu -l

FG - Zemin Kilavuzlu

WG - Tekerlek Kilavuzlu
Gerilim (V)

Sembol Tanim Tablosu

Saglanan belgelere bakin Tehlikeli dumanlar

Caligstirmadan 6nce tim
koruyucularin ve kapaklarin yerinde
oldugundan emin olun

Zincir, digli veya kasnak kaynakli
dolagma tehlikesi

Disen yiik altinda ezilme tehlikesi

Ezilme Tehlikesi - Ellerinizi Uzak
Tutun

B B>

Sikisma tehlikesi

Ezilme Tehlikesi - Ayaklarinizi Uzak
Tutun

G0z korumasi gerekli Guvenlik Ayakkabisi Gereklidir

Kayma tehlikesi Tehlike - Tehlikeli Gerilim

Yiz Korumasi Gereklidir

ePePp

Bu kilavuz, maksimum performans, ekonomi ve gtivenlik i¢in BBE-TS Battery Bull’'unuzu dogru
sekilde calistirmaniza ve bakimini yapmaniza yardimci olacak dnemli bilgiler icerir. Dogru calistirma
prosedurlerini uygulayarak ve onerilen onleyici bakim dnerilerini uygulayarak uzun, gutivenilir
ve guvenli bir hizmet deneyimi elde edebilirsiniz.




ETIKETLER

Tehlike, Uyari, Dikkat Etiketleri

= Yalnizca sertifikali operatorler bu
5 E tiniteyle yiik kaldirmali/tasimalidir. f ‘: Operatér kumanda istasyonuna

Uniteyi calistirirken yiik altindaki girerken veya istasyondan g¢ikarken

‘ )| alani bos tutun. dikkatli olun. Acil durumlar haricinde
Tehlikeli dumanlar. Ak asidinden makine ydkseltilmis durumdayken
k Kl diricl aazlar kérlid !(umanda istasyonuna girmeye veya

aynaklanan asindirici gazlar korllige,

akciger hasarina ve ciltte yaniklara istasyondan gikmaya galismayin.

neden olabilir. Akuleri tasirken
dikkatli olun. Hasarli akiileri kalifiye
personele yonlendirin.

Bu ekipmani kullanirken goz
korumasi giyilmesi gereklidir.

Hareketleriniz kisitliysa (hastaysaniz,
ilag, alkol vs. etkisi altindaysaniz)
ekipmani calistirmayin. Calistirma
sirasindaki hatalar tehlikeli ve
potansiyel olarak OLUMCUL
durumlara neden olabilir.

Ekipmanin givenli bir sekilde
calistiriimasi igin guivenlik
ayakkabilari giyilmelidir.

i E Kaza veya carpisma riskini azaltmak

icin Uniteyi geriye dogru strerken
dikkatli olun.

Unite alanlarina erismeye ¢alismayin.
Servis igslemini kalifiye servis
personeline yonlendirin.

f Tehlikeli gerilimlerin bulundugu

Ezilme tehlikesi!

A UYARI I ‘ Viicudunuzu uzak tutun.
Ezilme tehlikesi! Ellerinizi uzak tutun. A Di I T!

Calistirmadan 6nce tim
koruyucularin, kapaklarin

A UYARI! 3 | yepeneterinyerinde |
Ezilme tehlikesi! .
A DIKKAT!

Ayaklarinizi uzak tutun.
Sikisma tehlikesi!

A UYARI ! Ellerinizi uzak tutun.

Hareketli parcalar! Ellerinizi
ve parmaklarinizi uzak tutun.




OPERATOR KONTROLLERI

Operatér Kontrolleri Tanimi

Model: BBE-TS
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Tanim

1 Kumanda Kolu 7 Akl Durdurmayi Gegersiz Kilma

2 Acil Durdurma (Opsiyonel Anahtar) 8 Hareket, Kaldirma ve Miknatis Modu Segici
3 Baslat Diigmesi 9 Lazerli Hizalama

4 On Silindir Yatag 10 Miknatis ACMA/KAPAMA Anahtari

5 Arka Silindir Yatagi 1 iki Elle Calistirma Diigmesi

6 Hareketi ve Miknatisi Gegersiz Kilma

Kumanda Konsolu

BBE-TS Battery Bull, iki farkl i§lev Modunu kullanan Hareket/Kaldirma Modu (Varsayilan/Mod)

bir adet 4 konumlu Kumanda Kolu (No. 1) ve iki Ktrek .

Anahtari kullanilarak galistirilir. Battery Bull'u ileriye dogru stirmek icin Iki Elle
Calistirma digmelerinden birine basin ve kumanda

NOT: Bu opsiyon secildiginde (No. 11) TUM kolunu (No. 1) basil tutarak emniyet salterini

CALISMALAR iCiN iKi ELLE KUMANDA GEREKLIDIR. etkinlestirin. Ardindan ileriye gitmek icin kumanda

kolunu yavasega ileri itin veya geriye gitmek icin
yavasca geri cekin.

Silindir yatagini kaldirmak/indirmek icin iki Elle
Calistirma diigmelerinden birine basin ve kumanda
kolunu sikin. Silindir yatagini ylkseltmek icin
kumanda kolunu sola veya indirmek icin saga
dogru itin.




KUMANDA KONSOLU

Kumanda Konsolu evam

NOT: Tim iglevler mantiksal ve degisken oldugundan
kumanda kolunu ne kadar ileriye dogru hareket
ettirirseniz o kadar hizli hareket edersiniz

Miknatis Modu: Bu mod, kiiglik yesil Miknatis Modu
diigmesine (No. 8) basilarak etkinlestirilir ve etkin
oldugunda yesil bir 1sik yanar. Miknatisi hareket
ettirmek icin iki Elle Calistirma diigmelerinden birine
basin ve ardindan kumanda kolunun tutamagini
sikin. Miknatisi sola hareket ettirmek icin kumanda
kolunu sola, saga hareket ettirmek igin saga, ileriye
hareket ettirmek icin ileriye itin ya da miknatisi tersine
cevirmek icin kumanda kolunu geriye cekin.

NOT: sol/sag islevleri degiskendir, ancak ileri/geri
islevleri sabit hizdadir. Bu moddan ¢ikmak i¢in yesil
Miknatis Modu diigmesine tekrar basin.

Silindir Yataklarinin her biri, 4 konumlu Kumanda
Kolundan bagimsiz olarak bir Kiirek Anahtari ile
kumanda edilir. On Silindir Yatagini (No. 4) sola
dogru hareket ettirmek bu yataga gli¢ verecektir.
Saga dogru hareket ettirmek ise On Silindir Yatagini
saga dogru calistiracaktir.

Bu iglevsellik, Arka Silindir Yatagi (No. 5) icin aynidir.

Calstirma Talimatlari

Battery Bull calistinimadan 6nce operatoriin bu
@ Kullanici El Kitabinda ve operator istasyonunun

onundeki konsolda belirtilen uygun guvenlik
prosedurlerini ve Talimatlari iyice gdozden gecgirmesi
ve anlamasi 6nemlidir.

Makine, elektrikle calisan mekanik akl gtivenlik
tamponlari ile donatilmistir. Bu aki gtivenlik
tamponlari, bir akii Battery Bull'a yliklendiginde
otomatik olarak geri ¢ekilir. Akli tamamen Battery
Bull'un igine girdiginde aki glvenlik tamponlari,
akuinun kazara kaymasini 6nlemek i¢in otomatik olarak
yukari dogru uzar. Akliyl Battery Bull'dan gikarmanin
tek yolu, sola veya saga dogru silindir yatagina

glic vermektir. Akl durma noktasina dogru hareket
ederken akiiniin Battery Bull'dan ¢ikmasini saglamak
amacliyla uygun taraftaki aki glivenlik tamponunu
geri cekmek icin Akii Durdurmayi Gegersiz Kilma
anahtarini (No. 7) gevirin.

Miknatisin ACMA/KAPAMA islevi, Kumanda
Kolunun Gstiindeki bir devre anahtariyla kumanda
edilir (No. 1). Miknatisi ACIK konuma getirmek igin
diigmeyi saga dogru, KAPALI konuma getirmek icin
sola dogru bastirin.

Miknatis kolu sagdaki ve soldaki fotoelektrik
sensorlerinin ¢ikintilarinda oldugunda cikintinin
LED gostergesi yanip soner. Hareketi ve Miknatisi
Gegersiz Kilma diigmesine basildiginda da isik
yanar. Bu durum, hareket ve kaldirma iglemine izin
verildigini gosterir.

Akl odalarinda guivenlik ayakkabilari,
guvenlik gozliikleri ve koruyucu

0 giysiler zorunludur. Her zaman bu
donanimlan kullandiginizdan emin
olun. Forklift akulerini yikarken ve
bakimini yaparken lastik eldivenler,
lastik onlik ve tam yiiz korumasi
gereklidir. Her zaman dikkatli

ve sagduyulu olun.

@@@

NOT: Emniyet kemeri gerekebilir. Yerel kurallari/
yonetmelikleri kontrol edin.




CALISTIRMA TALIMATLARI

Calistirma Talimatlari gevem)

A TEHLIKE! A DIKKAT!

= Yalnizca sertifikali operatorler bu
uniteyle yuk kaldirmali/tasimaldir.
Uniteyi calistirirken yiik altindaki
' | alani bos tutun.

Tehlikeli dumanlar. Aku asidinden
kaynaklanan asindirici gazlar kérllge,
akciger hasarina ve ciltte yaniklara
neden olabilir. Akuleri tagirken
dikkatli olun. Hasarl akileri kalifiye
personele yonlendirin.

Hareketleriniz kisitliysa (hastaysaniz,
ilag, alkol vs. etkisi altindaysaniz)
ekipmani calistirmayin. Calistirma
sirasindaki hatalar tehlikeli ve
potansiyel olarak OLUMCUL

Operator kumanda istasyonuna
girerken veya istasyondan cgikarken
dikkatli olun. Acil durumlar haricinde
makine yukseltilmis durumdayken
kumanda istasyonuna girmeye veya
istasyondan ¢ikmaya caligsmayin.

A
A

Bu ekipmani kullanirken g6z
korumasi giyilmesi gereklidir.

durumlara neden olabilir.

Ekipmanin gtvenli bir sekilde
calistirilmasi igin guivenlik
ayakkabilari giyilmelidir.

Hazirik:

1. Forklifti Battery Bull'a paralel bir konumda park
edin ve yaklasik 2" bosluk birakin (zemindeki
boyali bir referans gizgisi Forklift konumunun
her zaman dogru olmasini saglayacaktir).

2. Forklifti akii cikarma islemi icin asagidaki sekilde
hazirlayin:

e Catallan yere diiz bir sekilde oturana kadar

indirin.
Park frenini gekin.
Tum koruyucu kapaklari gikarin.
AkU tutma aparatini ¢ikarin.
Akuyu cikarin ve aki cikarma islemi sirasinda
konektor figini ve kabloyu takilmayi veya
sikismay onleyecek sekilde konumlandirin.
¢ Akiide herhangi bir hasar olup olmadigini

kontrol edin (fiziksel hasarlar, sizintilar, vb.)

ve derhal amirinizi bilgilendirin. Uygun tasima

proseddrlerine uyun.

disi birakmayin. Acil durumlar haricinde A
yukseltilmis durumdayken operator

3. Erisim kapisini acgin ve Battery Bull operator
platformundan ¢ikmayin. Yukseltilmis f‘:

NOT: Giivenlik Kapisi limit salterini devre

platformuna girin.
durumda gorus sinirhidir.

Kaza veya carpisma riskini azaltmak

o
A

icin Uniteyi geriye dogru slrerken

dikkatli olun.

4. Erisim kapisini sabitleyin ve ardindan
makineyi etkinlestirmek icin Baslat @
Digmesine (No. 3) basin. Kumanda
Kolunu (No. 1) bulun. iki Elle Calistirma
diigmelerinden birine basin ve ardindan
Kumanda Kolunu ileri/Geri hareket ettirerek
secilen Silindir Yataginin merkez gizgisi Forkliftteki
akiye ortalanacak sekilde Battery Bull'u Forkliftin
yanina surun. Silindir yatagini, forkliftin aki
boélmesinin yaklasik 1" [256 mm] altina gelecek
sekilde kaldirin/indirin.

5. Miknatis Konumu Moduna girin (No. A
8). Yesil i1sik yanar. Miknatisi Forkliftteki &
akiinlin merkezine degecek sekilde stirlin
ve miknatisi etkinlestirin. (No. 1) deki
bagparmak kontrolleri - Sag yon miknatisi &
ACIK konuma, sol yon ise KAPALI
konuma getirir).

6. Fotoelektrik anahtar kirisi miknatis kolu tarafindan
kirithrsa, miknatis geri ¢ekilene kadar makine
hareket etmez. Bu dnlem, miknatis makineden
disarn ¢iktiginda makinenin hareket etmesini
onlemek amachdir.

7. Bir aktyu bir forklifte veya silindirli standa
yerlegtirmek i¢in hizalarken, makineye dikkatli
bir sekilde ileri veya geri yonde gui¢ vermek igin
Hareketi Gegersiz Kilma digmesine (No. 6) ve Iki
Elle Caligstirma diigmesine (opsiyonel) basin.




CALISTIRMA TALIMATLARI

Calistirma Talimatlari wevam

8.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Temas saglandiginda ve miknatis akiy sikica
kavradiginda, akiinlin 6n kenari Battery Bull'daki
ilk silindirin orta gizgisini yaklagik 2" [51 mm]
gecene kadar akiyu forkliftten cekmek igin
kumanda kolunu hareket ettirin.

. Hareket/Kaldirma Moduna girin (No. 8). Yesil i1gik

soOner. Silindir yatagi akliy kaldirmaya baslayana
kadar Kumanda Kolunu sola dogru hareket ettirin.
(Forklift yatagi ytiksekliginin en fazla 1" [25 mm]
uzerine kaldirin.)

Miknatisi devre digi birakin. Miknatis A
Konumu Moduna girin. Yesil 1sik yanar. &
Miknatisi n6tr konuma getirmek igin

(iki silindir yatagi arasinda ortalayarak) é
kumanda kolunu kullanin. Hareket/

Kaldirma Moduna girin. Yesil i1gik soner.
Uygun Silindir Yataginin Kiirek Anahtarini
Forkliftten uzaklastirin. Uretan silindirler,
akuyu Forkliftten Battery Bull'a geker.
Kumanda Kolunu kullanarak Battery Bull'u
mevcut bir sonraki tam sarjh akliye strun.
Operator istasyonu segilen akiiye bitisik
olacak sekilde Battery Bull'u durdurun.
Sarj cihazini kapatin (gerekirse), akiiniin
figini cekin ve silindir yataginin gtivenlik
tamponunu serbest birakin.

Bos silindir yatagi secilen sarjli aku

ile ortalanana kadar Battery Bull'u ters
cevirin.

B B B

Silindir yatagini indirmeden 6nce
altindaki alanin bos oldugundan emin olun.
Miknatis Konumu Moduna girin.

Yesil 151k yanar. Miknatisi segilen sarjli &
akiiye dogru hareket ettirin ve temas
kuruldugunda miknatisi etkinlestirin.

Aklnln 6n kenari Battery Bull'daki ilk silindirin
orta cizgisini yaklasik 2" [51 mm] gegene kadar
aklyu sarj standindan yavasca ¢cekmek igin
Kumanda Kolunu kullanin.

Hareket/Kaldirma Moduna girin. Yesil 1sik soner.
Silindir yatagi akiiyl kaldirmaya baslayana kadar
Kumanda Kolunu sola dogru hareket ettirin. (Sarj
Standi silindir yliksekliginin en fazla 1" [256 mm]
Uzerine kaldirin.)

Miknatisi devre digi birakin. Miknatis Konumu
Moduna girin. Yesil 1sik yanar. Miknatisi notr
konuma getirmek icin (iki silindir yatagi arasinda
ortalayarak) kumanda kolunu kullanin.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27

28.

ilgili Kiirek Kumanda Kolunu sarj standindan
uzaklastirin. Uretan silindirler, akiiyii sarj
standindan Battery Bull'a geker.

Bosalan aku yeni bosaltilan sarj standi ile ayni
hizaya gelene kadar Battery Bull'u ileri/geri strtn.
Bos akiyl bosaltiimig sarj standina itmek

icin uygun Kurek Anahtarini bosaltiimis sarj
standina dogru hareket ettirin. ilgili Akii Glivenlik
Tamponunu geri gcekmek ve akilintin Battery
Bull'dan ¢ikmasini saglamak icin Ak Durdurmayi
Gegersiz Kilma anahtarini (No. 7) cevirmeyi
unutmayin.

Batarya sarj standina tam olarak girmezse,
miknatisi kullanarak bataryayi nazikge tamamen
iceri itin (miknatisi etkinlestirmek gerekli degildir).
Miknatisi n6tr konumuna geri getirin.
Operatorin Silindir Yatagi Glvenlik Tamponunu
devreye almasini saglamak i¢in Battery Bull'u
ileri dogru suriin ve desarj olmus akliyl sarj
cihazina takin.

Battery Bull'u Forklifte dogru suriin ve sarjli
aktyu Forklift bolmesine hizalayin.

Aku tabani Forklift bolmesi silindirlerini/
kaydiricisini yaklagik 1" [256 mm] asana kadar
elektrikli silindir yatagini kaldirin.

Sarj edilmis akiyu forklifte itmek igin uygun
kiirek anahtarini kullanin. Akt tamamen igeri
girmezse, Battery Bull silindir yatagini 1 ila 2"

[25 ila 51 mm] algaltin ve ardindan miknatisi
kullanarak akuyu nazikge Arka Tampona itin
(miknatisi etkinlestirmek gerekli degildir).
Miknatisi n6tr konumuna geri getirin ve Battery
Bull'u belirlenen yere park edin.

Forklifti kullanim i¢in asagidaki sekilde hazirlayin:
e Aklyu forklifte takin.

e AkU tutma aparatini takin.

e Tum koruyucu kapaklari takin.




ISLETIM ONCESI KONTROL LISTESI

Akii Odasi Isletim Onces:i
Kontrol Listesi ve Devralma

Temizlik Kontrol edildi

1 | Calisma alani temiz mi?

2 | Calisma alani kuru mu?

3 | Calisma alani glvenli mi?

Akiiler ve Sarj Cihazlan Kontrol edildi Gecmedi

Tim sarj standi gtivenlik tamponlari devreye girdi mi?

Koridora cikinti yapan aki kablolari var mi?

Koridora gikinti yapan damlama tepsileri var mi?

Koridor temiz ve kuru mu?

4
5
6 | Koridora gikinti yapan sarj cihazi kablolari var mi?
7
8
9

Koridorda hidrolik yag damlalari/izleri var mi?

Vahle sistem toplayicisi rayda sabit ve Battery Bull antenine
bagh mi?

11 | Tum sarj cihazlan ¢alisir durumda mi?

Bekleme stantlarindaki akilerin durumu kontrol edilip

12 bosalmis olanlar sarj edildi mi?

13 | Alanda yetkisiz personel var mi?

Akii Degistirme Arabasi Kontrol edildi

14 | Operatér emniyet kemeri iyi ¢aligir durumda mi?

15 | Operator glivenlik kapisi calisiyor mu?

16 | Uyari icin yedek sesli ikaz ¢alisiyor mu?

17 | Uyari flas 1s1g1 calistyor mu?

18 | ileri-geri siiriis islevi calisiyor mu?

19 | Kaldirma/indirme islevi ¢alisiyor mu?

20 | Silindir yataklari her iki yonde de galisiyor mu?

Silindir yataklari 6nden arkaya ve soldan saga dogru diiz
halde mi?

22 | Sol ve sag taraftaki akii glivenlik tamponlari caligsiyor mu?

21

Sol ve sag taraftaki akii durdurmay gegersiz kilma iglevi

23
calisiyor mu?

Hareket ve miknatisi ileri/geri yonde gegersiz kilma iglevi

24
calistyor mu?

25 | Miknatis modu segici anahtari galisiyor mu?

26 | Miknatis agma/kapama anahtari ¢alisiyor mu?

Kumanda kolu miknatisi ileri/geri ve sola/saga hareket

27 ettiriyor mu?

28 | Acil durdurma iglevli biiyiik mantar diigme calisiyor mu?

29 | Lazerli hizalama anahtari ve 1s1g1 ¢aligtyor mu?

30 | Battery Bull her zamanki gibi baslayip galisiyor mu?




ISLETIM ONCESI KONTROL LISTESI

Akii Odasi Isletim Oncesi
Kontrol Listesi ve Devralma evem)

Akii Degistirme Arabasi Kontrol edildi Gegti Gecmedi

Tim unite gorsel olarak incelenerek eksik parga veya fiziksel

31 hasar olmadigi dogrulandi mi?

32 | Asansorin Ust ve alt tarafinda stirinme modu galisiyor mu?

Asansorin Ust ve alt tarafinda otomatik durdurma anahtari

33
calisiyor mu?

34 | iki elle calistirma anahtari calistyor mu? (opsiyonel)

Hareket kavramasi, makineyi tam hizdan 2 fit veya daha

35 az hizda durduruyor mu?

36 | Saat sayaci okumasi Sa.

NOT: Herhangi bir ariza kaydedilmigse, gelen operatorlerin ariza diizeltilene veya amirleri bilgilendirilene ve
talimat verilene kadar daha fazla islem yapmasina izin verilmez.

Devralma isletimin durdurulmasina neden oldu mu? Evet |:| /' Hayir |:|

Devralma tarihi ve saati:

Tarih: / / Saat: Sabah |:| [/ Aksam |:|
Ay Gin Yil

Operatorden:

imza Baski

Operatore:

imza Baski

NOT: Bu akii odasi igletim 6ncesi kontrol listesi ve devralma belgesi, musterilerimizin tesislerinde ak sarj ve
degistirme iglemlerini kontrol etmelerine yardimci olmak icin hazirlanmistir. Ayni zamanda glivenligi artirmayi
ve operatorlerin ekipman icin sorumluluk tGstlenmesini de amaglar. Bu kontrol listesi yalnizca rehberlik amagchdir
ve bu nedenle tiim hususlar gegerli olmayabilir. Operasyonu dogru bir sekilde temsil eden bilgileri ekleyerek
veya silerek bu kontrol listesini degistirmek misterinin sorumlulugundadir.




MONTAJ VE AYAR

Anten Montaj

1. Anteni makinenin yanina monte edin.

2. Civatayi tamamen sikmadan 6nce antenin asansor
diregine paralel oldugundan emin olun (direk ile
anten arasindaki mesafeyi alttan ve Ustten oOlglin).

3. Diregin lzerindeki kaydirici serit boru montaj
kelepgesini (No. 1) bulun.

4. Kaydirici serit boru kelepgesini asagidaki resimde
gosterildigi gibi monte edin.

5. Anten montaji tamamlanmistir.

Torque Tamer Ayari

Tahrikin beklenmedik sekilde

baslamadigindan emin olmak i¢in devam etmeden
once gli¢ kaynagini kapatin ve kilitleyin veya etiketleyin.
Bu 6nlemlere uyulmamasi yaralanmalara neden
olabilir.
1. Germe vidalarini (No. 28) en az ti¢ kez geri gevirin.
2. Ayar somunu ayar vidasini (No. 26) en az dokuz
tur gevsetin.
3. Ayar somunu tertibatini (No. 24) elle sikin.
e TORQUE-TAMER™ hareketi icin geri cevirme
gerekmez.
¢ TORQUE-TAMER™ koprusti igin, ayar vidasi
(No. 26) 5 centigi gegcene kadar ayar somunu
tertibatini (No. 24) gevsetin.
e TORQUE-TAMER™ silindir yatagi igin, ayar
vidasi (No. 26) 6 ¢entigi gecene kadar ayar

somunu tertibatini (No. 24) gevsetin. "‘:‘ 1 Centik
e TORQUE-TAMER™ miknatisi i¢in, ayar vidasi —
(No. 26) 8 centigi gecene kadar ayar somunu
tertibatini (No. 24) gevsetin.
Disli




TORQUE TAMER

Torque Tamer Ayari wevam

4. Secilen yiv ¢entigindeki ayar somunu ayar vidasini
(No. 26) sikin. Gobegin dislerindeki ayar vidasini
stkmayin.

5. Germe vidalarini (No. 28) baslari agagiya inene
kadar sirayla ve esit sekilde sikin. Bu vida
baslarinin altlarinda pul kullanmayin.

6. Tahrik hizalamasini kontrol edin. Gerekirse mil
lizerindeki gébek ayar vidasini (No. 14) ve vites
go6begini (No. 12) gevsetin.

Mil, gébegin deligi Gizerinden (No. 12) soldan

saga dogru uzanir. Bir digli, iki stirtinme diski

(No. 20) arasinda tutulur ve bu digli, burc (No. 22)
lizerinde serbestce donebilir. Gobek (No. 12) safta
oturtuldugundan digliye uygulanan herhangi bir
donme kuvveti, stirtinme diskleri (No. 20) aracihgiyla
mile ve gobegde (No. 12) yivli olan baski plakalarina
(No. 18) aktarilacaktir. Mile aktarilan tork miktari, yay
(No. 16) ile ayar somunu (No. 24) arasindaki mesafeyle
belirlenen yay sikisikhidina baghdir. Aktarilan tork

miktarinin artinlmasi icin ayar somununun (No. 24)
saat yonuinde, azaltiimasi igin ise saat yonunun
tersine dondurtlmesi gerekir. Ayrintilar igin yukaridaki
talimatlara bakin. Germe vidalarini (No. 28) gevseterek
veya sikarak kavramayi ayarlamaya ¢alismayin,

aksi takdirde 6ngoriilemeyen sonuglar ortaya

cikabilir. Kavrama calisirken bu vidalarin tamamen
asagi konumda olmasi gerekir. Baslari kolayca
blikiilebileceginden bu civatalari agiri sikmayin.

No. 22 6gesi, sinterlenmis demirden yapilmis bir
burctur. Amaci, kavrama kaymasi suresince disli

ile gbbek arasinda bir asinma ylizeyi saglamaktir.

Digli veya gobek yerine ucuz burg aginir. Bu burg
zamanla tamamen asinir. Bu da dislinin merkez
disina hareket etmesini ve eksantrik olarak donmesini
saglar. Bir TORQUE-TAMER™ ' donilstmlu olarak gok
siki veya cok gevsek tahrik eden bir zincir goriirseniz
bunun en olasi nedeni, burcun asinmis olmasi

ve degistiriimesinin gerekmesidir.

TORQUE-TAMER™ Kurulum Talimati

1. Gobege iki konik yay takin. Konik yaylarin sekilde
gosterildigi gibi konumlandirildigindan emin olun.
Gobege bir baski plakasi takin.

Gobege bir strtiinme diski takin.

Gobege burg takin.

Gobege bir digli takin. Dislinin burca oturdugundan
emin olun.

6. Gobege ikinci bir strtiinme diski takin.

7. Gobege ikinci bir baski plakasi takin.

8. Gobege ayar somunu tertibatini takin.

NOT: TORQUE-TAMER™ 'in diizgiin gallgma3| icin
slirtinme diski her zaman temiz ve yagsiz veya nemsiz
halde tutulmalidir. Germe vidalarinin baglarinin
altinda pul kullanmayin.

aprwn
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Genel Baki

Makinenin garantisini stirdirmek i¢in litfen bakim
cizelgesini ve operator devralma formunu yakindan

takip edin.

Onerilen Yaglayici

m Ozeti

Lexan koruyucular sadece yumusak bir bez ve cam

Makineyi temizlemek icin WD-40 Grinunu kullanin
ve tum metal ve plastik parcalari silin.

temizleyici kullanilarak temizlenmelidir.

Oge Tanim Numara

Jgrgi;}i"gfgﬁ'li('lifl SCHAEFFER SILVER STREAK COK AMACLI YAGLAYICI CBS-3507

Tiim Makarah Zincirler SCHAEFFER MOLY MAKARALI ZINCIR YAGLAYICISI CBS-3600

Tim Kaydiner Seritler CRC KURU GRAFIT YAGLAYICI CBS-3712

ve Bloklar

Tam Miller LOCTITE' GUMUS TUTUKLUK ONLEYICI CBS-4236

Tam Yataklar ROTANIUM HT P3500 VEYA ESDEGERI YAGLAMA GRESI CBS-5390
Temizleyici WD-40 (YEREL OLARAK ALINIR)

Tutukluk Onleyici LOCTITE GUMUS TUTUKLUK ONLEYIC CBS-4236

MULTI-LUBE

SilverStreak

LR

=




TEKNIK BULTEN

Teknik Biilten # 118

Tanim: Arka tekerlegin (serbest tekerlek) yeniden
hizalanmasi.

Ekipman: MAC-II ve tiim Battery Bull'lar

Genel Bakis: Tekerlek yataklari herhangi bir nedenle
gevsemis veya c¢ikariimigsa, tekerlek takildiginda
yataklarin yeniden hizalanmasi zorunludur. Bunun
yapilmasi, tekerlegin ana gergeveye paralel hareket
etmesini saglar. Tekerlek muhafazasindaki yatak
montaj delikleri, yatak hizalamasina yeterli hareket
alani saglamak igin 1/64" capindadir.

Prosediir

1.

Alt gerceveyi ve hareket tekerleklerini zeminden
kaldirin ve her iki tekerlegi de tekerlek
muhafazalarindan cikarin.

Dort yataktaki tiim sabitleme civatalarini gevsetin
ve sadece elle sikin. Boylece mil takilirken yataklar
tekerlek muhafazasinda kendilerini ortalayabilir.
Hizalama milini dort tekerlek yatagindan yavasca
kaydirin ve serbestce hareket ettiginden emin olun.
Tium tekerlek yatagdi civatalarini dogru tork
degerinde sikin.

Serbestce hareket ettigini dogrulamak igin mili
son kez kontrol edin.

Hizalama milini ¢ikarin ve tekerlekleri yeniden
takin.

This unit comes from the factory with the wheel bearings pre-aligned. Please nota!
thir whesels can be removed wilhout removing the beanngs. Howaver if the
bearnings are locsened or removed at any time, then it is mandatory that the service
tech uses the Ene up shaft to ensure that the beanings and whoeis are perfectly
aligned with the main frame to prevent crabbing
When installing new bearings the fixing bolts should only ba hand bght allowing the
bearing 1o center iself as the ling up shaft is inserted. Push the kine up shaft
through all four bearings and ensure that it moves back and forth freely. Tighten all
four wheel bearings to the proper torque and once agasn ensure thal the shaft
mowves freely. Now, remowve the line up shaft and reinstall the wheels,

Wheel / bearing
Line up shaft




TORK DEGERLERI

Civatalar/Vidalar igin

Onerilen Tork Degerleri

Tork FT-LBS (Nm)
Soket Bash Diiz Bash
Sinif 5 Vidalar Vidalar Sinif 8 Sinif L9
1/4-20 UNC 8 (10) 17 (22) 8 (11) 12 (16) 16 (21)
5/16-18 UNC 17 (22) 35 (45) 17 (22) 25 (33) 33 (42)
3/8-16 UNC 31 (40) 62 (80) 29 (38) 44 (57) 58 (76)
1/2-13 UNC 75 (98) 150 (195) 71 (92) 107 (139) 142 (184)
5/8-11 UNC 150 (195) 283 (368) 142 (184) 212 (276) 281 (366)
3/4-10 UNC 266 (346) 500 (650) 250 (325) 376 (489) 500 (650)

Sensor Kurulumu

Koprii sensoriniin, yikseklik sensériniin ve carpisma
sensoriiniin kurulumu

Koprii Sensori:
Ekipman: Bu opsiyonun bulundugu tiim Battery Bull
(BBE) elektrikli sistemleri veya makineler.

Genel Bakis: Elektrikle caligsan tiim Battery Bull'lar, en
yakin ve en uzak képriiye glc saglamak igin 3 hp'lik bir
tahrik motoru kullanir. Tahrik sistemindeki soklardan
kaynaklanan asiri aginmayi ve hasari 6nlemek igin,
hareketi sinirlamak ve koprii dayanaklara temas
etmeden hemen 6nce kopriyu durdurmak amaciyla
kopriye bir lazerli mesafe 6lgiim cihazi kurduk.

Prosediir:

1. Sensor kablosunu gikarin. Sensori akiliye en yakin
konumuna kalibre edin (kdpriyi (A) sensoriin [B]
yakinina getirin). Kabloyu sensore (B) baglayin.
Sensor glicl ve ekrani acilacaktir. Ayarla diigmesini
5 saniye basili tutarak sensorin kilidini acin.

a. Ekranda "Menu" goriinene kadar Ayarla
diigmesine tekrar basin. 0V goriinene kadar
yukari/asagi oklarina basin.

b. Ayarla diigmesine basin. LED iki kez yanip
sOner. Mentiye geri ddonmek icin Esc digmesine
basin.

c. Koprinln en yakin konumu artik kalibre
edilmistir.

2. Sensor kablosunu cikarin ve kopriyi (A)
sensorden (B) en uzak konuma varana kadar
uzaklastirin.

a. Sensor kablosunu sensére baglayin. Sensoér

m gucu ve ekrani acgilacaktir. Ekranda Menu

goriinene kadar Ayarla diigmesine tekrar basin.
b. 10V goriinene kadar yukari/asagi oklarina basin.
Ayarla digmesine basin. LED iki kez yanip
sOner.
¢. Meniye geri donmek i¢in Esc diigmesine basin.
Kopriinin en uzak konumu artik kalibre
edilmistir.

. Lazer ayarlarini kilitleme

a. Simdiise menu goriinene kadar Ayarla
diigmesine basarak tiim lazer ayarlarini
kilittemeniz gerekir.

b. Ayarla'ya tekrar basin ve kilit goriinene kadar
yukari/asagi oklarini kullanin.

c. Ayarla digmesine tekrar basin ve Evet'i segin.
Unite artik kilitlenmistir.

d. Esctusuna basin. Ekranda mevcut kopri
konumu gosterilir.




SENSOR KURULUMU

Sensor Kurulumu wevam

Yiikseklik Sensori:
Ekipman: Bu opsiyonun bulundugu tiim Battery Bull
(BBE) elektrikli sistemleri veya makineler.

Prosediir:

1. Makinenin bos oldugundan (akii olmadigindan)
emin olun.

2. Makineyi tamamen indirin ve diz halde

oldugundan emin olun. Makineyi tamamen

indirmek icin lazer sensériiniin (C) baglantisinin
kesilmesi gerekebilir.

Operator platformunun altindaki sensori bulun.

Kabloyu tekrar takin.

Sensor ekraninin zemin seviyesi okumasini

isaretleyin (6rnek 335).

6. Avyarla dligmesine basarak Mod ekranina gelin ve
Q1 goriintlilenene kadar yukari/agagi oklarina basin.
Ekran, yakin Q1 i¢in varsayilan fabrika degeri ayarini
(00200) gostermelidir. Esc dligmesine basin.

7. Yukari/asagi oklarina basarak Q1'e gidin, Ayarla
diigmesine basin ve uzak Q1'i 1700'e ayarlayin.

orpw®

(C)-Yikseklik sensori

Arkadan ve Onden Carpmayi Onlemeye Yonelik
Mesafe Sensori:

Ekipman: Bu opsiyonun bulundugu tiim Battery Bull
(BBE) elektrikli sistemleri veya makineler.

Arkadan Carpmayi Onlemeye Yonelik BBE Mesafe

Sensoriinin Kurulumu

1. Elektrik gliciini aktarma arabasindan ayirin ve
kilitleyin.

2. Mesafe Sensoriini (Sekil 1) BBE'ye monte
edin. Verilen BBE-2-XX-TS- LFA-SENSOR ASSY
¢izimine bakin

3. BBE'nin Arkadan Carpma Sensoriinu gormek
icin Sekil 2'ye bakin.

Ayarla ve Esc tusuna basin.

8. Uzak Q1 degeri, hareket hizinin azaltilacagi
yuksekligi kontrol eder.

9. Yakin Q2'ye gidin, Ayarla diigmesine basin ve
zemin seviyesi okumasini (zemin seviyesi okumasi
+15) olarak degistirin (6rnek: 335+15 = 350).

10. Uzak Q2'ye gidin, Ayarla diigmesine basin ve ayari
10000 olarak degistirin.

11. Q1-Log'a gidin ve (/Q) olarak degistirin. Ayari
degistirmek icin yukari/agsagi tusuna basin.

12.Q2-Log'a gidin ve (/Q) olarak degistirin.

13.Q1-Hyst'e gidin ve (01) olarak degistirin.
14.Q2-Hyst'e gidin ve (01) olarak degistirin.
15.0rtalamaya gidin ve (yavas) olarak degistirin.

(D)-Carpisma sensori

Mesafe
Sensori

Arkadan Carpmayi
5| Onleme
1 Mesafe Sensori




SENSOR KURULUMU

Sensor Kurulumu wevam

4. Elektrik giicini yeniden baglamadan 6nce tim
kablolari kontrol edin

5. Arkadan Carpmayi Onlemeye Yonelik Mesafe
Sensoriniin Q1 ve Q2 olmak tzere iki ¢ikisi vardir.
Q1 yavaslama icin varsayilan deger olarak 3 m'ye,
Q2 ise durdurma igin varsayilan deger olarak
1,5 m'ye ayarlanmisgtir.

6. Hem Q1 hem de Q2, Carney tarafindan normalde
acik kontaga 6nceden ayarlanmigtir.

7. Mesafe Sensoriiniin yeni bir degere ayarlanmasi
gerekiyorsa, Q1 goriinene kadar asagi ok
diigmesine iki kez basin.

8. BBE'yi baslangic noktasindan (yavaslama noktasi)
3 metre uzaga hareket ettirin ve Ayarla diigmesine
basin, ardindan Q1 goériinene kadar ok diigmesine
ve Ayarla diigmesine basin. (Yavaslatma noktasi
icin Q1 konumu ayarlanmistir)

9. BBE'yi durma noktasindan 1,5 metre uzaga hareket
ettirin ve Q2 gorinene kadar Ayarla diigmesine
ve asagi ok diigmesine basin.

10. Ayarla diigmesine basin. (Durma noktasi i¢in Q2
konumu ayarlanmustir).

11. Ekrana gitmek icin Esc diigmesine basin.

12.Gerekirse PLC programini glincelleyin.

* Kontak durumlannin degistirilmesi gerekiyorsa
Ayarla diigmesine iki kez basin.

Q1-LOG goriinene kadar asagi ok diigmesine basin
ve Q'nun goriindigiinden emin olun.

e Ayarla diigmesine basin. Aksi takdirde durumu
degistirmek icin asagiya bakin.

e (Q2-LOG goriinene kadar asagi ok diigmesine
basin.

e Qgorinene kadar asagi ok dligmesine basarak
kontak durumunu Q\'dan Q'ya degistirin, ardindan
Ayarla diigmesine basin ve ekrani goérintilemek
icin Esc tusuna basin. (Q1-LOG =Q, Q2- LOG =Q).

**NOT: DIGER AYARLARI DEGISTIRMEYIN.
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